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Tecnologia em Produtos Pneumaticos

Reguladora de Fluxo com Fenda Interna Cotovelo Plastica - Série SCLF
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Caracteristicas Técnicas

Rosca 1/8" 1/4" 3/8"
Fluido
Pressdo max. de trabalho (Bar)

Temperatura de trabalho (°C)
Vazao (I/min)

Codificacao

SCLF | | - |

Modelo

Exemplo: SCLF06-02
SCLF08-03
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Reguladora de Fluxo com Fenda Interna Cotovelo Plastica - Série SCLF
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Modelo oD L1 L2 L3 L4 G L5 @D1 H l’
SCLF04-M5 37 29 32 M5 23 | 11.3 | 0.8 12
SCLF04-01 6 37 29 32 |[R1/8"] 23 | 11.3| 0.8 12
SCLF04-02 8.5 | 445|348 | 37.5|R1/4"| 25.2 | 11.3 | 1.2 14
SCLF06-M5 6 37 29 32 M5 23 | 13.3] 0.8 12
SCLF06-01 6 37 29 32 (R1/8"| 23 | 13.3| 0.8 12
SCLF06-02 85 | 445|348 | 37.5|R1/4"| 25.2 | 13.3 | 1.2 14
SCLF06-03 48 | 40.8 | 43.5 |[R3/8"[ 26.7 | 13.3| 1.2 19
SCLF06-04 12 | 525(46.6 | 51 |R1/2"[ 32 | 133| 1.6 24
SCLF08-01 6 37 29 32 |R1/8"| 25.8 | 15 0.8 12
SCLF08-02 85 | 445|348 | 37.5 |R1/4"| 289 | 15 1.2 14
SCLF08-03 10 48 | 40.8 | 43.5 |[R3/8"[ 29.8 | 15 1.2 19
SCLF08-04 12 | 52.5(46.8 | 51 |R1/2"| 32.8 | 15 1.6 24
SCLF10-01 i) 6 37 29 32 |R1/8"] 30.3| 19 0.8 12
SCLF10-02 i) 85 | 445|348 | 375 |R1/4"| 32.7 | 19 1.2 14
SCLF10-03 e 10 48 | 40.8 | 43.5 [R3/8"[ 33 19 1.2 19
SCLF10-04 gt 12 | 525|468 | 51 |R1/2"| 36 19 1.6 24
SCLF12-02 gV 85 | 445|348 |37.5|R1/4"| 33.5| 215 1.2 14
SCLF12-03 Wi 10 48 | 40.8 | 43.5 [R3/8"[ 35.5| 21.5| 1.2 19
SCLF12-04 Vi 12 | 525(46.8 | 51 |R1/2"[ 36.5| 21.5| 1.6 24
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Tecnologia em Produtos Pneumaticos

Reguladora de Fluxo com Fenda Interna Cotovelo Plastica - Série SCLF

Instrucoes de Uso

Conexao do Tubo

1. Certifique-se de que a superficie da extremidade do tubo esta em angulo reto, sem arranhdes e/ou deformacdes.
Para garantir que a face do tubo esteja em perfeitas condic¢des, utilize um cortador de tubo, conforme identificado abaixo:

Cortador de Tubo Cédigo
Aplicavel para tubos até @12mm. CT-12

2. Ao inserir um tubo, o mesmo precisa ser inserido completamente na conexao até que a borda do tubo toque a
extremidade do encaixe, conforme mostrado na figura abaixo. Caso contrario, existe o risco de vazamento.

3. Depois de inserir, verifique se 0 mesmo esta colocado corretamente, ndo devendo ser desconectado quando
puxado moderadamente.

Final do Tubo O x
| | A —
, b

Vedagéo

Tubo né&o inserido completamente, por sua vez
nao garantindo vedagéo e travamento do mesmo.

Desconexdo do Tubo

1. Certifique-se de que ndo ha pressao de ar dentro do tubo antes de desconecta-lo.

2. Empurre o anel de liberagcao da conexao de encaixe uniformemente e profundamente o suficiente para soltar o tubo.
Em seguida, puxe o tubo em dire¢cdo a si mesmo. Por impulso insuficiente do anel, o tubo ndo sera destravado, sendo
assim, ndo podendo ser retirado do local.
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