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Série CGKT

Vantagens

- Auto-bloqueado com forca de aperto
elevada pelo mecanismo de alternancia.

- Angulo de abertura ajustavel do braco

de aperto.

- Design compacto para facilitacéo da

instalacao.

Caracteristicas Técnicas

@ (mm) 40 50 63 80
Conexaéo 1/8" 1/4"
Acao Dupla Acgéo
Fluido Ar Filtrado (40u)
Pressido Operagio 3 ~8Bar
Temperatura de Trabalho -10 ~60°C
Torque de Saida (5 Bar) 120N.m 160N.m 380N.m 800N.m
Sensor Magnético Sensor Elétrico ou Sensor Pneumatico
Frequéncia Min. Operagao 1s Aperto / 1s Abertura
Angulo de Abertura 15°/30°/45°/60°/75°/90°/105°/120°/ 135°
Amotecimento Ar
Peso (Kg) 2,2 4 5.5 13
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Série CGKT

Codificacao
CGKT -
@ (mm) Angulo de ontagem
40 Abertura
50 15 - | Horizontal
63 30
80 43 K | Vertical
60
75
90 Sensor Magnético
105 - | Sem sensor
120 Q01 [ Pneumatico
135 Q24 | Eletrénico (PNP)
Q28 | Eletrénico (NPN)
Brago de fixagao
- Sem brago de fixagéo
Compensar 15mm
ARM1 1

Compensar 45mm

ARM2 45%

Compensar 15mm

ARM3| |

Compensar 45mm

ARM4 45

Compensar 15mm

ARM5 1

Compensar 45mm

ARMG6 45

S

y

Exemplo:

Diametro = 63mm; Angulo de abertura = 105°; Tipo do brago de aperto = 45mm Direita;
Sensor = Eletrénico; Montagem do brago = Horizontal

Cédigo: CGKT63-105ARM4DQ01

Dametro = 50mm; Angulo de abertura = 135°; Tipo do brago de aperto = 15mm Direita;
Sensor = Elétronico (NPN); Montagem do brago = Vertical

Cédigo: CGKT50-135ARM3DQ28K

@GHPC

Tecnologia em Produtos Pneumaticos




Série CGKT

Como selecionar o produto

1. Projete o acessorio apropriado de acordo com o diagrama de curva de deslocamento

de carga-carga do braco permitido

Modelo: CGKT63

Modelo: CGKT80

Load Offset (mm) 8000.00 12000.00
i Torque de carga maxima 7000.00 \ 10000.00
N 1 segundo 2 segundos 6000.00 \
40 2.2Nm 3.3Nm 5000.00 \ 8000.00
S : 50 4.5Nm 6.7Nm TN
63 6.0Nm 9.0Nm = 4000.00 > 6000.00
mikgl o o 80 8.0Nm 11.2Nm s <
o 3000.00 . 4000.00
E E
— i w 2000.00 w
~—— \
S: Distancia do ponto de pivé ao centro de | 1000.00 — 2000.00 —
massa do brago de aperto | !
m: Peso do brago de aperto | 0.00 0.00
Modelo: CGKT40 Modelo: CGKT50 | 50 100 150 200 250 300 50 100 200 300 400
— 7.00 ‘ ‘ ‘ ‘ _.16.00 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ : Comprimento do brago (mm) Max Comprimento do brago (mm) Max
[ je2) |
£ X I . .
o 6.00 2 Segundos aperto o 14.00 2 Segundos aperto 3. Escolher arruela aPropnada de acordo com o diagrama de "curva de espessura do
‘% 5.00 2 Segundos abertura ___| '% 12.00 \J 2 Segundos abertura ! espacador de torgao’
= / ! ' ! Z10.00 A — ! . ) . . Além disso, o comprimento do brago
© 4.00 1 Segundo aperto ° h [ ! Nota: A arruela inserida que exceda a posicao de aperto L representa a distancia do
© 200 1 Segundo abertura T 800 1 Segundo aperto ! geutﬁ;qfua?hie dzp:l:tt(;l;?::llgi% pode levar ponto de pivé a posigao de aperto.
& 3 \( S 6.00 1 Segundo abertura _| , Ter em conta 6 problema de 'Se uranca Para distancia do furo de localizagéo
5 2.00 ™~ s <\\ | id P d g Qd da base de montagem até ao pivo A,
o “ M~ — o 4.00 =~ | ao 0925' erar a espessura do espagador consulte a seguinte tabela
'g 100 — | 'g ) \\\\ ‘ inserido.
8 . 8 00 : Comp. do brago da pinga L(mm) A
o 0.00 o 0.00 i : f— Tamanho A(mm
50 75 100 125 150 175 200 50 75 100 150 200 250 ! = 20 (12 )
Deslocamento de carga (mm) Max Deslocamento de carga (mm) Max : 50 10
Modelo: CGKT63 Modelo: CGKT80 ! | Tf)z 63 10
20.00 . 25.00 | 80 15
218.00 } } } 2 ‘ ! Arruela
= =~ | Re3 ©
,@ 16.00 \ 2 Segundos aperto ) ,§ 20.00 2 Segundos aperto :
Q 14.00 \ 2 Segundos abertura Q \ 2 Segundos abertura |
% 12.00 Y i i S 15.00 i i i L~ Modelo: CGKT40 Comprimento do brago da pinga L: 100mm
g 10.00 1 Segundo aperto -g \ 1 Segundo aperto : \Zc-;’ 1500 | ‘ ‘
S 8.00 1 Segun a ] & 10.00 [ L 5 Bar
= Segundo abertura = 1 Segundo abertura o 1000
S 6.00 S N -1 I N Z 3 Bar
S 400 = 5 500 = 8 soolA T —
2 2.00 S 2 T | T —
(o] . jol ! O  —
* 000 & 000 8 %05 1 75 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7
50 100 150 200 250 300 50 100 150 200 250 300 350 400 , - ' ; : : . . .
Deslocamento de carga (mm) Max Deslocamento de carga (mm) Max : Profundidade sugerida da arruela Arruela Profundidade (mm)
Atencédo: Utilizar com valvula de controle de velocidade. : 0o Modelo: CGKT50 Comprimento do brago da pinga L: 150mm
2. Escolha a posigao de fixagdo apropriada de acordo com o diagrama ‘Curva de comprimento - /\ ‘
do brago de fixagao por torque’ o 1500 5 Bar
Nota. Para forga de aperto produzida pelo mecanismo : § % 3 Ba_r
Posigao do brago de fixagdo (mm) de cotovelo, o torque méaximo s6 é alcangado ;8 1000 ~— 1 e
na posicéo final do brago de aperto. 3 — | T
.8 500
Tamanho| Torque maximo do suporte | E 0
I: T 40 380Nm | 0 05 1 15 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7
gg 1850000'\:\1% : Profundidade sugerida da arruela Arruela Profundidade (mm)
v F nax °© ° 80 2500Nm 1 2500 Modelo: CGKT63 Comprimento do brago da pinga L: 200mm
— i Z 2000 ] 5 Bar
e Torque de aperto maximo ! E 3 Bar
3 Bar 4 Bar 5 Bar 6 Bar 7 Bar 8 Bar © g 1500 == ar.
40 72Nm 95Nm 120Nm 143Nm 167Nm 191Nm 1 g 1000 ~ | —
50 99Nm 132Nm 165Nm 198Nm | 230Nm 264Nm | g ~
63 | 230Nm | 307Nm | 384Nm | 460Nm | 537Nm | 614Nm g ST
80 482Nm 43Nm Nm 4Nm | 1124Nm | 1285Nm Lo
8 643 803 96 85 : 00 05 1 15 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7
Modelo: CGKT40 3'\233653 CGKTS0 | Profundidade sugerida da arruela Arruela Profundidade (mm)
2500.00 . i
: Modelo: CGKT80 Comprimento do brago da pinga L: 250mm
200000 3000.00 \ | 4500 ' '
' 2500.00 | . 4000 5Bar
) | g 3500
1500.00 2000.00 g 3000
= = @ 2500 —
3 Bar
£ 1000.00 = € 1500.00 & 2000 g .
: ~~ ¢ 100000 ™~ 8 1500 /
g —~— g . -y > / —
% 500.00 w i 8. 1000 Wi
500.00 S 500
0.00 0.00 0O 05 1 15 2 25 3 35 4 45 5 55 6 65 7
50 100 150 200 50 100 150 200 250 .
Comprimento do brago (mm)  Max Comprimento do brago (mm)  Max Profundidade sugerida da arfuela Arrela Profundidade (mm)
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Série CGKT

Construcao
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N°. Item Material
1 Parafuso de ajuste Aco livre de usinagem
2 Cabecote traseiro Aluminio
3 Barril de aluminio Aluminio
4 Cabecote frontal Aluminio
5 Interruptor de sensor
6 Interruptor de sensor fixo Plastico
7 Junta Y Liga de Ago
8 Reforgo da placa de ago Liga de Ago
9 Pino de retengéo Aco carbono
10 Biela Liga de Aco
11 Grampo Aco fundido
12 Pivo Liga de Ago
13 Vara de pistao Aco carbono
14 Tampa final Aluminio
15 Pistao NBR
16 Corpo amortecedor Aluminio
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Série CGKT

Dimensional - @40

* CGKT40ARM1

Posicao de fixagdo horizontal Posicao de fixagao vertical
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Com * dimensao: tolerancia da posigao do furo do pino: £0.02. Tolerancia da posic¢éo do furo da rosca: 0.1
e CGKT40ARM2
Posicao de fixagao horizontal o
_ 20.2 Max105° / Posicao de fixagao vertical
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Com * dimensao: tolerancia da posigdo do furo do pino: +0.02. Tolerancia da posi¢éo do furo da rosca: +0.1
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* CGKT50ARM3

Série CGKT

Dimensional - @50

Posicao de fixagdo horizontal

Posicao de fixagdo vertical

Max135° \\ 28+0.1
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Com * dimensao: tolerancia da posigao do furo do pino: £0.02. Tolerancia da posic¢éo do furo da rosca: 0.1
- CGKT50ARM4
osigao de Tixagao horizonta Posicao de fixagao vertical
68 - Max135° 2801
o w
46 H 144 o= —
o~ [}
£ = HET R g & . S
L= I = <SR Max105 S =
I | Ll 1y rr <\\\\\>V Y
| AN - g . ]
0 PN o T -
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H| =2 e[ =, w0 . L Z’// = 2zA pd
2 i’. 1 ()g [ty = Y i a <o H
— N () -~ o ~| v
© - o 2 10£0.05 >\/9°>\ K 2 v &8
o r +H +
2 101 | oB Sla +
~ o |& - iy ol 8 60+0.2 o' e > 2}
G} Sol 92+0.1 [&] ! W U= ,,,L‘,/ D =
10 8 L : 2 -
‘ " 3.5
o /@ d =
S . 23+0.1 | 50 | S
© = ] o
Th — T |ea
T Interruptor do sensor (opcional)
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o
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<
. : | .
& e | <
& < ‘ o
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o~ t -
O 3 | €= ol
o |
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Com * dimensao: tolerancia da posigéo do furo do pino: +0.02. Tolerancia da posigéo do furo da rosca: 0.1
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Série CGKT

Dimensional - @63

e CGKT63ARM3 Posigéo de fixagdo horizontal Posigso de fixagdo vertical
28+0.1
80 144 Max135° . = _
. %)
52 = \X\B \ S
H | e RN o 2 =
© n N Max105 N
= ™ o T T T T =g NN <[
= = T <& - y
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H e — W ~
8.5 ? ©
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- w0l P © B P
b 2-M10x1.5 (2 lados o
) Dp:12 109 Lon 40
0 = Interruptor do sensor (opcional) ]
4-1/4"
g g
O = = O
1]
52 106
Com * dimensao: tolerancia da posigao do furo do pino: +0.02. Tolerancia da posic¢éo do furo da rosca: +0.1
. ica ixaca i . N .
CGKT63ARM4 Posigao de fixagdo horizontal Posigdo de fixagdo vertical
80 - 28+0.1
52 E 144 Max135° 5
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N ®| e 23+0.1 /ﬂ?*s 7 | 28 s =
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|
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Com * dimensao: tolerancia da posigéo do furo do pino: +0.02. Tolerancia da posi¢éo do furo da rosca: 0.1
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Série CGKT

Dimensional - @80

* CGKT80ARM3

Posicao de fixacao horizontal Posicao de fixagio vertical

108 et 35+0.1
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75 - 179 —\& =
= S Q S =
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L] - 3 QO
i — HH!HHFH / = I
L] || IR < X
= 3 - sz 1
RIS = S|3 SH
- H A 15+0.05 3 ol | 3
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~ o o 19.5 34402 — _ o o g
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o |eo ¥ 119+0.1 S TQ o
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ol | © 8 o | o] 35
8
S . 2 76
e 3601 7q — Interruptor do sensor (opcional) Q)
O 2-M12x1.75 (2 lados) T = e
Dp:13 I =L 40 3=
150 | &l &
\ ‘ \
\ \ .
3 ‘ [ i 4-1/4 -
= =)
| ‘ | ®
\ ‘ \
w
O P
C 1L J L[ 17
64 142

Com * dimensao: tolerancia da posigao do furo do pino: +0.02. Tolerancia da posic¢éo do furo da rosca: +0.1

* CGKT80ARM4 Posigédo de fixagdo horizontal

Posicao de fixagao vertical
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Com * dimensao: tolerancia da posigéo do furo do pino: +0.02. Tolerancia da posi¢éo do furo da rosca: 0.1
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Compéndio CGKT - Sensor de inducao de ar

4 estilos de brago disponiveis Tipo padrao disponivel

4 estilos de brago ARM1, ARM2, ARM3
e ARM4 com 3 especificagdes D, C e E
para utilizagcdo em diferentes situacdes.

Sensor de aproximagao
indugao de ar

Trés lados devem ser montados
Tipo padréo

Dimensdes sujeiras a norma DIN.

— Estrutura Haste-manivela-cursor + mecanismo de
travamento automatico

Projetado como conjunto —— Sensor de indugéo de ar

Sensor de indugéo de ar pré-instalado com mecanismo
de travamento automatico para realizar o controle de ar
completamente.

Mecanismo e cilindro projetados jﬂ\
como conjunto.

Cilindro
[ ]

O ajuste do angulo de abertura é facil e conveniente

O ajuste do angulo de abertura mudando o parafuso
de ajuste é facil e conveniente.

r—

Cilindro oval que é eficiente em termos de espago

¢ Instalacédo e aplicagao

1. Pode ser montado de trés lados
2. O sensor de indugdo de ar é completamente obturado, o que evita poeira e respingos de escoria de soldagem que quebram os cilindros.
3. Adaptar ao equipamento do circuito de controle aéreo. Exportagéo do sinal principal para o mecanismo de autotravamento para verificar a posigcao

do grampo ou desbloqueio por presséo de ar
4. Por favor, conecte as portas do sensor de indugdo de ar pelo mapa de esbogo abaixo.

Sensor de indugdo de ar

@ @IJ Porta de saida de sinal ao prender (Porta A)
! Tamanho da porta: M5X0.8

Porta de entrada de sinal (Porta P) U

Tamanh rta: M5XO0. 08
amanho da porta: M5X0.8 Porta de saida de sinal ao soltar (Porta B)
Tamanho da porta: M5X0.8
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* Cédigo Parafuso de ajuste

Série CGKT

Acessorios
Como selecionar o brago de fixagao e o parafuso de ajuste
Acessorio / Tipo cinlindro CGKT40| CGKT50 [ CGKT63 |CGKT80
F-CGKTOOX15LM | F-CGKTJIX30LM [ [ ® [
F-CGKTLJLJX45LM | F-CGKTJJX60LM 0 ® ® ®
Parafuso |"F CGKTLIX75LM | F-CGKTLILIX90LM | @ ® ® °
de ajuste = c KT I 1X105LM |[F-CGKTLILIX120LM| _ ® ° D °
F-CGKTLJX135LM 0 ® ® ®
F-CGKTOJJARM1ID |F-CGKTOOCJARM2D| @ [ [ [
F-CGKTOOCJARMIC |F-CGKTOOCJARM2C| @ [ [ [
F-CGKTOCJARM1E | F-CGKTJCJARM2E [ [ [ [
Ere i F-CGKTJARMS3D | F-CGKTJ[JARM4D [ [ [
fixaggo | F-CGKTLILJARMSC | F-CGKTLILJARMAC [ [ [
F-CGKTLI[JARMS3E |F-CGKTLI[JARM4E [ [ [
F-CGKTJARMSD | F-CGKTJ[JARM6D D D D
F-CGKTJARMSC | F-CGKTL1CJARM6C D D D
F-CGKTLJJARMSE | F-CGKTJ[JARM6E D D D

F-CGKT 63X132 LM

ve s w s

@ Codigo Acessorio @ Tipo de Acessoério ® Diametro émbolo @ Angulo de ajuste (® Parafuso de ajuste
15: 15°
30: 30°
40. ©40mm gg: gg:
. 50: ®50mm :
CGKT: grjggggsoipe”o 63. ®64mm 75: 75° LM: Parafuso de Ajuste
80: ®80mm 90: 90°
105: 105°
120: 120°
135: 135°
» Codigo Brago de aperto

v @

@ Codigo Acessorio

@ Tipo de Atuador

® Diametro do Embolo

@ Brago de Aperto

- Sem braco de aperto

ARM1: Compensar 15mm
15?%%;

40: ®40mm
ARM2: Compensar 45mm
LSS
- Sem brago de aperto
ARM3: Compensar 15mm
CGKT: Grampo de aperto 15%
(dupla agéo)
ARM4: Compensar 45mm
50: ©50mm 45%
63: ©64mm
80: ®80mm

ARMS5: Compensar 15mm

ey

ARM®6: Compensar 45mm

45

J
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Dimensional
* F-CGKT40ARM1 * F-CGKT40ARM2 -
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80 ! W f’ 80 |
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- | ~ | |
D — 1 | I
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ARMAC T o oo — — 12 g ARMEC g THo- 000 —% 8
A o I
< P . Hy T o -
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* F-CGKT63ARM3

Série CGKT

Dimensional
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Série CGKT

Instalacao e Aplicacao do Sensor

1. O sensor é enviado montado com ajuste de fabrica. Se vocé precisar alterar a dire¢éo da fiagao dos terminais, alterar o novo sensor

ou reorganizar o angulo, faga o seguinte:

1.1) Alterando a diregao da fiagdo dos terminais

Parafuso Allen

Terminal
(para frente)

(Veja figura acima) Solte o parafuso allen — Desmonte o terminal do sensor —
Mude a dire¢éo da fiagdo dos terminais conforme necessario

— remonte — aperte o parafuso allen

1.2) Mudando o novo sensor interruptor

Parafuso Allen (1) ¢ 0

Parafuso Allen (2) o

[o

Suporte

Parafuso Allen (3)

(Veja figura acima) Desaparafusar dois parafusos allen (1)— Desmonte o suporte

do sensor por inteiro — Desaparafusar dois parafusos allen 3
— Desmonte dois contatos do interruptor do sensor — Soltar

o parafuso allen (2) — Remover o sensor — Escolha um novo
sensor — Substitua o novo contato do interruptor do sensor e
aperte o parafuso allen (2 — Substitua a nova caixa de cabos

e aperte o parafuso allen (D — Terminado

Torque de aperto recomendado Parafuso allen 2)

O torque de aperto do parafuso allen recomendado esta na seguinte tabela:

Torque de aperto recomendado Parafuso allen 2)

Torque de aperto (N.m)

Torque de aperto recomendado Parafuso allen (1)
Tamanho Tipo Parafuso Torque de aperto (N.m) Tipo Parafuso Torque de aperto (N.m) Tipo Parafuso
40. 50 M3 x0.5 1.2~1.5
63. 80 M5x038 2050 M5x0.8 4.0~5.0 M3x0.5 1.2~1.5

1.3) Reajuste do Angulo: Para mais detalhes, veja proxima pagina.

1.4) Conexao do sensor:
A conexao do interruptor do sensor precisa usar o conector macho separado e com o conector macho do fio a ser escolhido.

Nome: Cabo reto (3 metros)

Nome: Cabo cotovelo (3 metros)

M84R-PUR-5M-BLK M84l_
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PNP

Acessorios

Caracteristicas Técnicas

Faixa de operagao 2mm
Voltagem 10 ~30V DC
Tipo de saida N.O, PNP, NPN
Nominal DC 150mA (max)
Frequéncia 30Hz
Material do corpo PBT
Indicador de Aperto: Vermelho
status Operando: Amarelo
Tenséo Verde
Chave de Cédigo
S1 KP 63
@ Modelo @ Tipo de saida | @ Diametro
S1: KP: PNP 63 (940, 50, 63)
Sensor interruptor |  KN: NPN 80: (280)
Ligacao
M12X1 /A@
NPN 4
>1 + @_E 3(Bu) LEDs 1 .
>_3 - 1(Bn) + C
N4 Al 4(BK) 0O ‘
J
o —— 2Wh) ¢ [ 0 2
oad Direct A
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Série CGKT

Instalacao e Aplicacao

1. Monte o cilindro no local desejado com parafusos e pino de localizagdo ap6s
escolher uma superficie de montagem. Conecte o cilindro e a valvula de
controle com junta e mangueira de borracha. Para ajustar a velocidade de
abertura e fechamento, nossa pinga de solda pneumatica é equipada com
amortecedor de ar de retorno. O amortecedor pode ndo funcionar bem se
o brago de fixacdo estiver sobrecarregado, de modo que o peso do brago
de fixagdo deve estar dentro do limite permitido,

2. Proibido usar braco de fixagdo além do listado neste catéalogo.

3. Método de montagem da peca de trabalho
3.1 Quando apenas o torque de aperto é usado para fixagado:

B) Ajustando a folga de fixacdo: Ajustar a anilha(l) sob o estado mencionado até
ao intervalo entre o bloco de travagem ascendente e o descendente. (Neste
momento, ndo é produzido teoricamente nenhum binario de aperto).

C) Aplicar o binario de aperto: inserir a anilha(1)mais abaixo do estado mencionado
para produzir o binario de aperto desejado. (Certifique-se de que o mecanismo
passa a posicdo morta para produzir autobloqueio, ou seja, o pino de retencdo
é empurrado para fora).

D) Ajustar a anilha@ sob o estado mencionado em C para fazer o relégio de
pressdo em contato com a peca de trabalho.

Placa guia lateral Brago de aperto

Cilindro Brago de aperto

3.3) Quando a placa guia lateral é montada:
A placa guia lateral é montada no braco de aperto ? 'S
para impedir o movimento transversal e garantir que
nenhuma carga transversal seja aplicada e que o braco
nao fique preso.
4. Método de ajuste angular

A gama de angulos de ajuste padrao da bragadeira pneumatica é de 15° ~ 135°.

O angulo de abertura pode ser alterado através da distancia de curso do cilindro
Bloco de Press&o  ge mudanca ou da posicdo do sensor;
4.1) Passo 1 do angulo de ajuste -- mudanca da posi¢do do sensor:

Entrada do

lado de soltar
Anilha

Parafuso Allen ¢ 0

o ¢ S 1S Interruptor sensor
Entrada do

lado de aperto

Parafuso Allen /Tg

Por favor, siga os passos para montar a pega no brago de aperto:

A) Fixagdo do brago: Fornecer ar comprimido através da entrada do
lado de fixacdo para manter o braco e o bloco de pressdo na
posicdo de fechamento simultaneamente. Certifique-se de que o [o
braco esta bloqueado.

B) Ajuste do espaco de aperto: ajustar o espagador sob o estado
mencionado para fazer o bloco de prensagem de acordo com a

dos sensores _Marcador de angulo

Parafuso Allen

A) Desaparafusar o parafuso aIIen@para retirar os suportes dos sensores;

espessura da peca a trabalhar.

C) Aplicar o torque de aperto: Inserir o espagador além disso sob o
estado mencionado até que a folga seja menor do que a espessura
da peca e seja produzido o aperto desejado. (Certifique-se de que
0 mecanismo passa a posi¢do morta para produzir auto-travamento,
ou seja, o pino de retencdo é empurrado para fora).

3.2) Quando a travagem dura é utilizada para fixagao:

B) Desaparafusar o parafuso alIen@ para retirar o sensor SO1 e alinha-lo com
a sua posicao de indicagdo do angulo desejado e aparafusar novamente o
parafuso aIIen@. (nota: ao montar o sensor SO1 o nimero "SO1" deve
apontar para baixo excepto 15°.)

C) Ap6s a posicdo do sensor em ajustado, substituir os suportes do sensor por
parafuso aIen@ (torque de bloqueio por contetdo relacionado).

Nota 1) O sensor SO2 controla a posicao final do curso do cilindro e a sua posicado
de montagem estd bem ajustada ao sair da fabrica e ndo é modificavel.
2) A caixa de cabos do sensor é fornecida com duas orienta¢des de saida:
para a frente e para baixo. Desaperte o parafuso aIIen@e depois pode
mudar a orientacdo da caixa de cablagem. Depois disso, aparafusar o
parafuso aIIen@.
3) Ao voltar a montar o sensor

Anilha @) fixado na sua posicdo Interruptor sensor
original, o espaco entre (S02)
o sensor e o parafuso allen
interno deve ser inferior a

1,5 mm. Caso contrario,
o sensor pode ndo
funcionar bem.

4.2) Passo 2 do angulo de
ajuste mudanga da
distancia do curso do cilindro:
Arelacdo entre o angulo de abertura do braco de aperto e a distancia
do curso do cilindro é listada da seguinte forma:

JuntaY

Bloco de pressao

Entrada do

lado de soltar Diferenca menor

Brago de aperto de 1,5mm
Arruela@®

Trava superior

Angulo de abertura / Tipo | CGKT40| CGKT50 |CGKT63 | CGKT80

Trava inferior 15° 20.2 21.6 231 36.1

30° 28.1 30.2 334 50.5

45° 34.8 375 41.6 62.7

Desenho detalhado da trava pesada (parte A) 60° 41.4 44.6 49.7 74.5

) 75° 48.0 51.8 57.5 86.3

Por favor, siga os passos para montar a peca no braco de aperto 90° 54.8 590 65.7 98.1
A) Fixagdo do brago: fornecer ar comprimido através da entrada do lado 105° 61.5 66.4 73.8 109.6
de fecho para manter o brago e o bloco de travagem na posicdo de 120° 67.4 727 81.0 119.5
fixagdo simultaneamente. Certificar-se de que o brago estéa bloqueado; 135° 716 773 86.2 126.4

@WGHPC

Tecnologia em Produtos Pneumaticos




Série CGKT

Durante a operacdo real, o curso do cilindro pode ser alterado
mudando o parafuso de ajuste na parte inferior para controlar
0 angulo de abertura do brago g
de aperto. Descricdo é
detalhada como

se segue:

Cilindro

Parafuso de ajuste

A) Desenroscar o parafuso de ajuste original com chave allen
B) Escolher o parafuso de ajuste adequado de acordo com a necessidade
real (o fundo é marcado com o angulo de abertura correspondente).
C) Aparafusar um novo parafuso de ajuste na tampa da extremidade
do cilindro.
Braco de fixacdo de montagem:
O braco de aperto ja esta montado quando sai da fabrica, que pode ser
montado por si na horizontal ou na vertical, de acordo com a sua
necessidade real.
5.1) Brago de aperto de montagem na horizontal:
Desaperte 4 parafusos allen em ambos os lados do braco de aperto para
remover o bloco em forma de V e depois o brago de aperto para substituir
o seu desejado.
Ao montar, por favor note a direcdo da linha indicadora no pivo.
Max: 135°

v

Posicédo de abertura

Pivo
Posigédo de aperto

Brago de aperto

Parafuso Allen

Linha indicadora

Bloco V

Linha indicadora

Linha indicadora no ponto de pivé para o brago
de aperto e superficie de montagem do bloco V

Linha indicadora no ponto de pivd ndo aponta para o
braco de aperto e superficie de montagem do bloco V

5.2) Braco de aperto de montagem na vertical

Linha indicadora

)

Brago de aperto

Posicéo de aperto

T

MJ

x Max: 105°
Pivo
Linha indicadora no ponto de pivd N
nao aponta para o brago de aperto e Posigab de abertura
superficie de montagem do bloco V R
11y /;'77*/\”7
I /// iy
i indi Sty S
Linha indicadora Sl
Ly

_Parafuso Allen

Bloco V

Linha indicadora no ponto de pivd para o brago
de aperto e superficie de montagem do bloco V

5.3) Montagem bloco V:

Bloco V

\ 0O parafuso allen perto desta superficie deve ser apertado primeiro

\ 0 parafuso allen perto desta superficie deve ser apertado por dltimo

5.4) Torque de retencao do braco de fixacdo (recomendado)
Ao segurar o braco de aperto, por favor escolha o valor recomendado
na seguinte lista:

Didmetro Tipo de rosca Torque de aperto (N.m)
40 M6 x 1.0 13.8
50 M6 x 1.0 13.8
63 M8 x 1.25 33.0
80 M10x 1.5 66.0

6. Fun¢do de autobloqueio
No fim do golpe, 0 mecanismo da manivela passa o ponto morto e fica
autobloqueado. O pino de retencdo é empurrado para cima neste momento.
Mesmo quando o ar comprimido esta desligado, o cilindro pode permanecer
no estado de fecho por razdes de seguranca.
Para abrir o auto-travamento do mecanismo de manivela, empurre o pino de
reten¢do para baixo quando o ar comprimido estiver desligado.
Aviso:
Empurrar o pino de retencdo para baixo pode fazer com que o braco de aperto
se solte no estado de fechamento.
Por isso, ao soltar o pino, afaste-se do alcance de operagdo do braco de aperto.

Empurrando para baixo o pino de retengéo
para desbloquear ( maneira nédo regular)

Pino de retengéo h
(Puxado) ™\
'

S & S &

Pino de retencéo
( N&o puxado ) ™\

Pino de retengdo empurrado para cima,
mecanismo deslizante de manivela autotravado

Pino de retengéo ndo empurrado para cima,
mecanismo deslizante de manivela nao
travado automaticamente
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A Precaugdes

» A GHPC do Brasil ndo se responsabiliza pelo uso indevido, mau uso, do equipamento.
« A utilizagdo de maquinas e equipamentos pneumaticos deve ser feita apenas por profissionais qualificados.
» Nao exceder as especificagdes descritas no catalogo, afim de evitar danos a integridade fisica do produto e/ou operador.

» Garantir o total cuidado no manuseio e instalagéo do produto afim de evitar choques e/ou quedas a peca.

Caso venha acontecer, mesmo que aparentemente intacto, podera ter causado danos a sua fungéo.

+ Garantir total limpeza dos tubos e conexdes antes de serem conectados ao produto.

« Lubrificagdo NAO NECESSARIA, independente do meio em que a pega esteja sendo utilizada. (Ex.: Poeira, foligens, etc.)
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