' Catalogo Técnico

Conexao Instantanea

Total Inox 316L
Série F_SS




Vantagens

- Total Ago Inox 316L

- Ideal para fluidos corrosivos

- Ideal para industria farmacéutica

- Ideal para ambientes corrosivos

Caracteristicas Técnicas

Corpo INOX 316L
Rosca INOX 316L
Extrator INOX 316L
Vedacao FKM
Pressdao Maxima 15 Bar
Temperatura de Trabalho -20 ~ 140°C

Construcao
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Codificacao

CODIGO |TUBO @|ROSCA CODIGO |TUBO @ | ROSCA CODIGO |[TUBO @|ROSCA
FH04SS-M5 4 M5 FL04SS-M5 4 M5 FT04SS-M5 4 M5
FH04SS-M6 4 M6 FL04SS-M6 4 M6 FT04SS-M6 4 M6
FH04SS-01 4 G1/8" FL04SS-01 4 G1/8" FT04SS-01 4 G1/8"
FH04SS-02 4 G1/4" FL04SS-02 4 G1/4" FT04SS-02 4 G1/4"
FH06SS-M5 6 M5 FLO6SS-M5 6 M5 FT06SS-M5 6 M5
FH06SS-01 6 G1/8" FL06SS-01 6 G1/8" FT06SS-01 6 G1/8"
FH06SS-02 6 G1/4" FL06SS-02 6 G1/4" FT06SS-02 6 G1/4"
FH06SS-03 6 G3/8" FL08SS-01 8 G1/8" FT08SS-01 8 G1/8"
FH08SS-01 8 G1/8" FL08SS-02 8 G1/4" FT08SS-02 8 G1/4"
FH08SS-02 8 G1/4" FL08SS-03 8 G3/8" FT08SS-03 8 G3/8"
FH08SS-03 8 G3/8" FL08SS-04 8 G1/2" FT08SS-04 8 G1/2"
FH08SS-04 8 G1/2" FL10SS-01 10 G1/8" FT10SS-01 10 G1/8"
FH10SS-01 10 G1/8" FL10SS-02 10 G1/4" FT10SS-02 10 G1/4"
FH10SS-02 10 G1/4" FL10SS-03 10 G3/8" FT10SS-03 10 G3/8"
FH10SS-03 10 G3/8" FL10SS-04 10 G1/2" FT10SS-04 10 G1/2"
FH10SS-04 10 G1/2" FL12SS-02 12 G1/4" FT12SS-02 12 G1/4"
FH12SS-01 12 G1/8" FL12SS-03 12 G3/8" FT12SS-03 12 G3/8"
FH12SS-02 12 G1/4" FL12SS-04 12 G1/2" FT12SS-04 12 G1/2"
FH12SS-03 12 G3/8"

FH12SS-04 12 G1/2"

FH16SS-03 16 G3/8"

FH16SS-04 16 G1/2"
-

CcODIGO |TUBO @ cODIGO |TUBO @ CcODIGO |[TUBO @ cODIGO |TUBO @
FH04SS-00 4 FL04SS-00 4 FT04SS-00 4 FE04SS-00 4
FH06SS-00 6 FL06SS-00 6 FT06SS-00 6 FE06SS-00 6
FH08SS-00 8 FL08SS-00 8 FT08SS-00 8 FE08SS-00 8
FH10SS-00 10 FL10SS-00 10 FT10SS-00 10 FE10SS-00 10
FH12SS-00 12 FL12SS-00 12 FT12SS-00 12 FE12SS-00 12
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Instrucoes de Uso

e Conexao do Tubo

1. Certifique-se de que a superficie da extremidade do tubo esta em angulo reto, sem arranhdes e/ou deformacgdes.
Para garantir que a face do tubo esteja em perfeitas condi¢des, utilize um cortador de tubo, conforme identificado abaixo:

Cortador de Tubo Cédigo
Aplicavel para tubos até @12mm. CT-12

2. Ao inserir um tubo, o mesmo precisa ser inserido completamente na conex&o até que a borda do tubo toque a
extremidade do encaixe, conforme mostrado na figura abaixo. Caso contrario, existe o risco de vazamento.

3. Depois de inserir, verifique se 0 mesmo esta colocado corretamente, ndo devendo ser desconectado quando
puxado moderadamente.

Final do Tubo

IO— —

Vedacao

Tubo n&o inserido completamente, por sua vez
nao garantindo vedagéao e travamento do mesmo.

* Desconexao do Tubo

1. Certifique-se de que nao ha presséo de ar dentro do tubo antes de desconecta-lo.
2. Empurre o anel de liberagdo da conexdo de encaixe uniformemente e profundamente o suficiente para soltar o tubo.

Em seguida, puxe o tubo em dire¢do a si mesmo. Por impulso insuficiente do anel, o tubo ndo sera destravado, sendo
assim, ndo podendo ser retirado do local.
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A Precaugdes

» A GHPC do Brasil ndo se responsabiliza pelo uso indevido, mau uso, do equipamento.
« A utilizagdo de maquinas e equipamentos pneumaticos deve ser feita apenas por profissionais qualificados.
» N&o exceder as especificagdes descritas no catalogo, afim de evitar danos a integridade fisica do produto e/ou operador.

» Garantir o total cuidado no manuseio e instalagéo do produto afim de evitar choques e/ou quedas a peca.

Caso venha acontecer, mesmo que aparentemente intacto, podera ter causado danos a sua fungao.
+ Garantir total limpeza dos tubos e conexdes antes de serem conectados ao produto.

« Lubrificagdo NAO NECESSARIA, independente do meio em que a pega esteja sendo utilizada. (Ex.: Poeira, foligens, etc.)
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