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Série CHS

Configuracao CHS

Disponivel em sete diametros Trés tipos de mordente
Diametro: @16, 20, 25, 32, 40, 50, 63
Dois dedos Trés dedos Quatro dedos
e
.'.
e 7

Construcao de bloco cuneiforme

O bloco cuneiforme é adotado no interior da pinga
de ar para proporcionar maior forga de pinga

Porta de fechamento a

Amortecimento ——e |

®&—— Pode ser montado em duas dire¢goes

Instalagao traseira Instalagao dianteira

~&
Um amortecedor é adicionado na parte frontal do pistao, Porta de abertura A
o que pode reduzir o ruido dos choques metalicos.

-
-

Com furo de posicionamento

Ha um furo de posicionamento na parte inferior do corpo, o
o que auxilia a precisdo da desmontagem e montagem Canal para sensor magnético
repetitivas.

Furo de posicionamento Sensor aplicavel modelo: SM-07

e Forca de Aperto e Curso Abertura/Fechamento

Modelo Forga efetiva de aperto por dedo (N) Curso Abertura/Fechamento
Interno Externo (ambos os lados) (mm)
CHS16 23 21 4
CHS20 42 37 4
CHS25 71 63 6
2 Dedos| CHS32 123 111 8
CHS40 195 177 8
CHS50 306 280 12
CHS63 537 502 16
CHS16 16 14 4
CHS20 28 25 4
CHS25 47 42 6
3 Dedos| CHS32 82 74 8
CHS40 130 118 8
CHS50 204 187 12
CHS63 359 335 16
CHS16 12 10 4
CHS20 21 19 4
CHS25 35 31 6
4 Dedos| CHS32 61 55 8
CHS40 97 88 8
CHS50 153 140 12
CHS63 268 251 16

Nota. A forca de aperto na tabela acima esta na presséo de trabalho de 0,5MPa, e com um ponto
de aperto de L=20mm (J16~@25) ou L=30mm (&32~J63)
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Série CHS

Codificacao
CHS -
Tipo de dedo D (mm) Tipo de dedo
Dois dedos 16 D |Dupla Aczo

2 S 20 S Simples Agao
25 Retorno Mola
32
40
50

3
63

4

Exemplo:

CHS2-20D - Modelo Dois dedos, didametro 20mm, dupla ac¢ao
CHS3-40S - Modelo Trés dedos, diametro 40mm, simples agéo retorno por mola

Caracteristicas Técnicas

Tamanho (& mm) 6 20 25 32 40 50 63
Atuacgao Dupla acao

Fluido Ar Comprimido (filtrado 40um)

Pressao de Trabalho 2 ~7 bar 1,5~7 bar
Temperatura -20 ~60°C

Lubrificagao Nao necessaria*

Repetibilidade 10,01

Max Frequéncia 120 (c.p.m) ‘ 60 (c.p.m)

Sensor aplicavel SM-07

Conexéo M3x0,5 M5x0,8

*Se optar por realizar a lubrificagdo, obrigatério utilizar o éleo ISO VG32
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Sensor Aplicavel - Base Redonda

SM-07NV-2M

smo7 [ | [ |-[ |
Corpo Cabo
- | Padrao - | 2 Metros
’ Tipo v | 90° M8| Conector M8
& "
<& R | Reed (2 fios)
P [ PNP (3 fios)
N | NPN (3 fios)
Exemplo: SM-07P-M8
 Caracteristicas Técnicas
Modelo SM-07R
e BRN
R
Diagrama Elétrico POWER
BLU _

Fios 2 Fios 3 Fios
Légica Normal Aberto Estado Sélido, Normal Aberto
Tipo REED NPN PNP
Tensdo 5a 120V DC/AC 5a30vDC
Corrente Max. 50mA max. 200mA max.
Consumo de Corrente - 0,8mA / 24V méax.
Queda de Tenséo 2.5V max. 1V / 200mA méx.
Indicador (LED) Vermelho Vermelho Verde
Cabo @2.8mm / Cinza / PU @2.8mm / Preto / PU [ @3.3mm / Preto / PVC
Margem de Temperatura -10a70°C
Forca G Max. 30G [ Max. 50G
Vibragéo Max. 9G
Isolamento / Classificagédo IEC 529/ IP67
Protegéo - | Polaridade reversa, Sobretenséo

¢ Dimensional
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Série CHS

Construcao

(@) (e

| || Fo : |
| | | |
1110

N° Item Material

1 Clipe C Aco de mola

2 Oring NBR

3 Cabecote traseiro Aluminio

4 Parafuso Aco

5 Anel do magnético NBR

6 Magnético Metal sinterizado

7 Vedacéo do pistdo NBR

8 Embolo NBR

9 Parafuso Aco Inox

10 Cabecote dianteiro Aco Inox

11 Haste Aco Inox

12 Garra Aco Inox

13 Amortecedor PU

14 Pistao Aluminio

15 Suporte magnético Aluminio

16 Corpo Aluminio
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CHS

Dimensional
* Dois dedos
®16~025 Ao FRPAL
<3 &
Gt e Modellitem A /AB/B| C |[CACB D | DA DBl E [EA
2& e **@**m CHS16 35| 3 130/533%| 8 | 10/ 21334/ 27%2?| 4 | M3x0.5| 5
23 CHS20 | 39| 3 |36/6381] 10| 12| 21394 292| 5 | M3x05 5
* CHS25 | 41| 3|42/6:381] 12| 14| 21331 2*%2| 6 | M3x0.5| 5
A Model\tem EB/EC| J [JA[JB/JC/JD| K |KA KB/ KC |KD
LB _ AB 5 2-0J (Passante) CHS16 | 6 | 2 (34| 6 |6 181623133t 2 |3 | 11 125
ONDo:NA ®KDp:KA ©JA (Escareado) CHS20 | 7 [25/3.4] 6 | 6 |24 18(2§8f/ 2 [ 3| 13 [145
| P g Dp:JB CHsS25 | 8 | 3 34| 6 |6 2622|3885 3 |5 145 17
- - <,)ﬁ3 £+ -—+135 = - oa Modelitem L [LALBILC. N |NA| P |PA/PB/UAUB
| a CHS16 | M4x0.7 | 8 (18/16|17%9%1.5 M3x0.5| 7 | 10 | 14 |10
2 i T2 | \&EDpEA CHS20 | M4x07 | 8 |24 18| 21°995 1.5 M5x0.8| 7 | 13 | 16 | 12
20 ;03 \&M EB CHS25 | M4x0.7 | 8 26|22 26%%% 1.5/ M5%0.8 |7.5/14.5/ 20 | 14
Mk EC
=P g pa
©32~063 |
Omo
2 1 @
© C
%% 1 1T T2 Modellltem| A[AB[B| ¢ [cAlcB] D | DA DB E [EA
25 ® g CHS32 |45/ 3 558 3811420 (2%3:34[2+02| 9 | M4x07 | 8
w & CHS40 (49| 3 |62|8 333 16|21 (313-9112*%2| 9 | M4x0.7 | 8
s 39 CHS50 |57 3 |70/10:8:9%/ 18 24 43384129210 M5x0.8 | 9
58 CHS63 |68 4 |86/12:3-93 24 |28 (613:34(3°%2 [ 11| M5x0.8 | 9
- A éﬁ Model\tem EB/EC| J |JA JB[JC/JD| K |KAKB| KC |KD
z LB < AB Jc als CHS32 |11 4542/ 8 | 9 338[25/3139% 3| 5205 23
Q i g <)@ CHS40 |12]45/52/95 9 [4428[41%3%4| 4 | 6 235|265
C A € CHS50 |14 | 5 |5.2/9.5/12 52|34 4:38% 4 |6 28 | 31
‘ (¢) ‘ \" CHS63 |17 |5.5/5.2/9.5/ 14 |66 |38 | 51394 5 | 7 |34.5 38
< + S T8 tefol <¢ Modelitem L LALB[LC N |NA| P [PA/PB/UA/UB
g‘ /oy CHS32 | M5x0.8 |10|38|25/34%9,05 2 | M5x0.8 |8.5| 16 |24 | 16
x = CHS40 | M6x1.0 [12[44 2842495 2 | M5x0.8 |9.5(17.5/ 28 | 20
] < —a & CHS50 | M6x1.0 |12]52(34|52*9,95 2 | M5x0.8 |9.5| 21 |34 |22
L{‘LF) 3 EB| Y CHS63 | M6x1.0 [12(66 |38 65740525/ M5x0.8 | 12| 24 |46 |30
ke | [ ke | ko _| 2
<
e Trés dedos - Modelitem A AB B| C CACB D DA DB E EA
; CHS16 35| 3 [30/5:083] 8 | 1021881 2*42| 4 | M3x05 | 5
CHS20 (39| 3 (36/6:0:93/ 10|12 (238:9%12%%2| 5 | M3x05 | 5
CHS25 (41| 3 [42(6:381 1214 |2:38112%%2| 6 | M3x05 | 5
@**w CHS32 45| 3 |52|8:0:81|14 20 2188712792 9 | M4x0.7 | 8
CHS40 [49| 3 [62/8:381116|213:381/2%2| 9 | M4x07 | 8
CHS50 |57 3 [70[10:334 18124 [433:3%12%%2[ 10| m5x0.8 | 9
CHS63 |68 4 |86[12:331| 24| 28 [6:3-913%%2] 11| msx0.8 | 9
Model\ltem EBEC| J JAUBJC| K |KAKB/KC|/KD| L
CHS16 | 6 | 2(3.4/ 6 | 6 [25(23331 2 | 3| 11 |12.5] M3x05
DA CHS20 | 7 [2.5[3.4[ 6 [ 6 [29]218:3%] 2 [ 3| 13 [14.5] M3x05
i CHS25 | 8|3 45 8| 9 |34(3:3%% 3 |5 [14.5 17 | M4x0.7
3] & CHS32 | 11]4.5(4.5) 8 | 9 [44[318:8%] 3 [ 5 [19.5) 22 | max0.7
@ o CHS40 |12(4.5(559.5/ 9 [53(413:84 4 | 6 |23.5/26.5| M5x0.8
e CHS50 |14/ 5 (5.5(9.5[12]62(433:31| 4 | 6 | 28 | 31 | M5x0.8
55 CHS63 |17]5.5/6.6/ 111476 |518:04| 5 | 7 |34.5| 38 | M6x1.0
g% AB_Q* Modelitem LALB| N [NA| P [PA/PB UA|UB
§5 A CHS16 | 6 |25[17°4%%1.5 M3x05| 7 |10 | 7 | 5
3 ©JA (Escareado) CHS20 | 6 29]21%4%1.5|M5%08| 7 |13 |8 | 6
- Dp: JB(P.C.D=0C) CHS25 | 8 |34|26°%% /1.5 M5x0.8 | 7.5 14.5 10| 7
CHS32 | 8 [44(34%9%5] 2 | M5x0.8 8.5 16 | 12| 8
CHS40 [10/53/42%%%| 2 | M5%0.8 |9.5/17.5/ 14| 10
CHS50 [10(62(52*%%| 2 | M5x0.8 |9.5| 21 |17 | 11
CHS63 [12/76/65*%9%2.5| M5%0.8 | 12| 24 |23 | 15
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CHS

Dimensional

* Quatro dedos

®16~D25
52
©c
ZE Modelltem A [AB/B| C |cAlcBl D |DA DB] E [EA
§§ CHS16 |35 3 130(5:381| 8 |10 2:8:9%2*%% 4 | M3x0.5 | 5
w CHS20 (39| 3 [36(6:3:91 10|12 |213:84/2%%2| 5 | M3x0.5 | 5
CHS25 41| 3 |42(6:391 12|14 213:842°92] 6 | M3x05 | 5
I8 i 20 (Passante) Model\tem EB |[EC| J JAJB/JC/JD| K |KA KB| KC KD
e @A (Escareado) CHS16 | 6 |2 (34| 6 |6 (18/16(2*%% | 2| 3 | 11 125
©N Dp:NA ©KDp:KA ) Dp: JB CHS20 | 7 |25(34| 6 | 6 |24]18|2*%% |2 | 3| 13 [145
; oALI CHS25 | 8 | 334/ 6 6 26/22/3"%% | 3|5 |145| 17
<= %S S —felRlos) Modelitem L |LALBLC| N |NA P |PAPBUAUB
'3'{ M q 8- Dp:EA CHS16 | M4x0.7 | 8 [18]16(1774%%1.5| M3x0.5 | 7 | 10 17|13
x 10 No-LDoiLA CHS20 | M4x0.7 | 8 |24]18(2174%%/1.5| M5x0.8 | 7 | 13|19|15
gq.‘;o,\ EB CHS25 | M4x0.7 | 8 |26|2226*%°%/1.5| M5x0.8 7.5/14.] 26|20
KB | | KC | KD EC
©32~063 DA
i
<3 18°
55t @
©
g2 e
§§ @ Modeltem A AB B/ C CACB D DA DB E [EA
s @ CHS32 45| 3 |55 8:3:31 14|20 213341292 9 | M4x0.7 | 8
& CHS40 49| 3 |62 8:3:31 1621318811292 9 | M4x0.7 | 8
5 CHS50 (57| 3 |70(10:3:81 | 1824 43384292 10| M5x0.8 | 9
£3 CHS63 68| 4 |86(125:91 [24]28(615:94/3%92 11 | M5x0.8 | 9
83 Modellitem EB|EC| J [JA|JB[JC[JD| K |KAKB|KC KD
3= CHS32 |11 (4542 8 | 9 [38|25|3%334/ 3 | 5 20,5 23
ile CHS40 |12 145/52(95| 9 |44 |28[4:384 4 | 6 |23.5/26.5
CHS50 |14 | 5 (52195125234 43831 4|6 | 28 | 31
CHS63 | 17 |5.5/5.2/19.5 14 |66 | 38 |5:3:9%| 5 | 7 |34.5| 38
- gi Modelltem L LALBLC/ N [NA P |PAPB UAUB
z] CHS32 |M5x0.8]10/38(25(34*9,95 2 | M5x0.8 [8.5 16 |28 |20
S CHS40 |M6x1.0|12|44|28 (42995 2 | M5%0.8 |9.5(17.5 32 | 24
CHS50 |M6x1.0|12|52|34 (52995 2 | M5%0.8 |9.5 21 |38 | 26
CHS63 |M6x1.0|12/66|38(65%0%2.5 M5%x0.8 12| 24 |51 |35

* Como selecionar o produto

Selecione o dedo pneumético de acordo com os seguintes passos:

@ Selegao da forga efetiva de aperto @ Confirmagao do ponto de aperto

1. Selegéo da forca de aperto
As pegas de aperto mostradas abaixo, na condi¢cdo de impacto do estado normal de manuseamento, tomando o coeficiente de seguranca a=4, tem uma forga de aperto
que é mais de 10-20 vezes a massa dos objetos agarrados.

As pegas de trabalho, como mostrado a esquerda: u=0.2 pu=0.1
® n: nimero de pingas A condigéo para que as pegas ndo
F: Forg.a.de aperto (N) caiam é: nxuF>mg F=—M9  4-10x mg F=—M9 400 mg
u: coeficiente de atrito entre pecas Assim: F> mg 2x0.2 2x0.1
F F de montagem e de trabalho nx
m: massa das pecas de trabalho O coeficiente de seguranga é a, entéo F é: ) i
uF' [} tu,: g: aceleragéo da gravidade (=9,8m/s?) mg 10 vezes a massa dos objetos 10 vezes a massa dos objetos
mg = nx u xa agarrados agarrados

Nota) Se o coeficiente de atrito p>0,2, para seguranga, selecione também a forga de fixagdo de acordo com o principio de 10~20 vezes a massa dos objetos presos.
Quanto maior aceleragéo e choque, requer maior coeficiente de seguranga.

1.1) Aforca de aperto real deve estar dentro das forgas de aperto efetivas de diferentes especificagdes de dedos pneumaticos mostradas na tabela abaixo.
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Série CHS

Forca Abertura e Fechamento

Forga de aperto abertura (Tipo I) CHS2| 16 CHS2 |20 CHS2 | 25
60 ;
Pressure 0.6MPa PresSure 0.6MPa
z 30 z \ z 100 Preissure 0.6MPa
<] — 5MPa <] ™~~0I5MPa =}
§ H— §_ 40 ~ §_ 8 0.5MPia
T~
& 20 Lo - L -0lamP © | TT—04MPa o 60f—-—7
2 — 2 3 ~___j0ampPh
g S 0.3MPa g ———0i3MPa g — o 3up,
1 . L B T X o
[ " 02MPa iy ———_02MPa iy — 1 lo2mPa
[ S i 20
~£» 0 5 10 15 20 25 30 0 10 20 30 40 0 10 20 30 40
Ponto de aperto L (mm) Ponto de aperto L (mm) Ponto de aperto L (mm)
CHS2 | 32 CHS2 | 40 CHS2 | 50 CHS2 | 63
~Presspure 4.6MPa ~Pressure (.6MPa JL \\QETQEMF’E
> 150 . > 250 - ~ 400 ~Pressure 0.61Pa z ool - - ;P
2 —QiSMP 2 1 _ olsmP. 2 1 loswmpa 2 - Q.oMP
o 120 o 200 — @ 300 5
& | 0l4MP & ' odup & — e & | 04MP
2 9 iy 2 150 —2.aMra 2 t—_04wmPq ° 400)
s ————— D3Mpa 8 —— 1 bowka g, 200 ~"F==~==i="1-03WPa s T 0P
$ 80T pampa R E— b.2Mipa & 0.3MP4 2 200l - 0.2MP
100
30 i1MPa 50 AMPa 0.1MP4 0.1MPa__ |
0 10 20 30 40 50 0 10 20 30 40 50 0 20 40 60 0 20 40 60
Ponto de aperto L (mm) Ponto de aperto L (mm) Ponto de aperto L (mm) Ponto de aperto L (mm)
Forga de aperto fechamento (Tipol)  CHS2| 16 CHS2| 20 ‘ CHS2] 25 ‘
30—- “5E 60— - |
= Ptessure 0.6MPa = —_ Pressire 0.61Pa } z 100,,,,T,,,
F % - g I~ T % 80 ~~L__Pressure 0.6MPa
ES | __ & I 05MPal____! | & | —
ORao g 20 s 40 .y T ° TT—_o.shpa
o — © i 0.4MPa ! © 60 -=zt--—-
el £ S e s oo A - O iy e 27,
fis - 2 0}3MPa; 2 40p-==2
o L i 201 - =22 iy
——— 4 L
= e L 20p -T2k
- g A I M :
0 5 10 15 20 25 30 0 10 20 30 40 0 10 20 30 40
Ponto de aperto L (mm) Ponto de aperto L (mm) Ponto de aperto L (mm)
CHS2 |32 CHS2 | 40 CHS2 | 50 CHS2 |63
T T T T T T T T T T T T T T T F=T——F-—F——F ==
| i y i i i i i i Y RN Y N R S [ i
= Pressure 0.6MPa = o =z 400 z reskure 0.6MPa,
e} 18 T ! | e} 250 ~—_Presiure 06MHa o T Pré‘ssur=0.6‘ Pa e} 600777}}%“‘;&’::5{74
£ i i A | =S T~ | | £ 1 | =1 o i Ba |
8 4o - =1 0.5MPa__ | | 8 500k ~ 2 i i [ I — L 0.5MPRa_ |
g Ry 3 il & 0 T —oswPa | s I T oama |
8 ol _04mMPa | 8 isol_- I___p.4MPa 2 — ! 8 400| - —t—i L OiMRa_}
8 g —— 8 200f-- Tl Pa s Lo 0.8MPa
5 — 0.3MPa 5 — | 0.3MPa S — S I B s e
2 60 £ 100}--- L I | s e P
p.2MPa 200}~ +— Sl
100 --F=—=rF==+ [
30 t I t 10 1 MPa 50 I i | i
I N N Lo I S S N
0 10 20 30 40 50 0 10 20 30 40 50 0 20 40 60
Ponto de aperto L (mm) Ponto de aperto L (mm) Ponto de aperto L (mm) Ponto de aperto L (mm)
Forga de aperto abertura (Tipo Y) CHS3:| 16 - CHS3 | 20 CHS3 |?5
25 ] 40774}7\ Pregsurg 0. MIjLQ 70 ressyre 0.6MPa
i 207777\Pres ure 0.6MPa 4}, i 35777}7 ~ 377 i 60}
H —__losMPal ! T 5ol T~ 0.5MPa_| | 5 50l I
< LT | & i = T g _ 0.5MPa
g 15—+ - g 25--+= S 3 401
— .
5 " —t 104 Pa} s 20| - \”:**’>’\0’ % 50l | T~—0.4MPa
- JE— 2 | | = e 5
s ———1 | o3wmp £ 15-1- T S | T—}0.3uPa
e — 02M 10—l 20 TSy oPa |
Sp--r ety | | | | i |
sl : S ] 10 R
| | I | | I I I N N N R | | I | I
0 5 10 15 20 25 30 0 5 10 15 20 25 30 35 0 10 20 30 40 50
Ponto de aperto L (mm) Ponto de aperto L (mm) Ponto de aperto L (mm)
CHS3 | 32 CHS3 | 40 CHS3 | 50 CHS3 | 63
20 T } } T T T T 350 i i i i Al i
z Pi 0.6MPa z L __ _ _ z z |
2 od_ ———fressire 0.6MPa) Z 200 ' Z 300 + o 500
b _0.bmP | T ™~~Pressure 0.L6MPa k=4 ~ Pressure 0.6MPa t ™~—Pressure 0.6MPa
s R et s g 160f—- Lo - g 250 hh & 400l =
& 80f——d——— : & Y~ © — B o
° —— | 0.4MPa 2 0 T—0;5MPa 2 200t TT—-05MPa_| | 3 0 | ——0,5MRa
8 60—t 8 T = o aMpal g T 04WPFa | | g T——gamra
8 T Q.3MPa S gol__ |___03MPa| o MO e £ 200l 0.3MPa
L e s R S 0 1 o5 R —— 100 T——1_ T
= [ ! 0.2MPa [ 0.9MPa 0.2MPa
20l 4 __ 1 __1_ 0.MPal 40—t o MPa— 100}~ e
T T T D 0 H e
| | | | | | | | | | |
0 10 20 30 40 50 0 0 20 30 40 50 0 10 20 30 40 50 60 7 0 20 40 60 80 100
Ponto de aperto L (mm) Ponto de aperto L (mm) Ponto de aperto L (mm) Ponto de aperto L (mm)
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Forga de aperto fechamento (Tipo Y)

©
CHS3 | 32
Z 100- \&sure BMH
S sof ___0.5MPa___||
© — |
§ 60l — 0 4MF’21:k
o
5 L— 1 | 0.8MPa
£ a0 - ==
0.2MPa
201 B N 11V o
0 10 20 30 40 5(Q
Ponto de aperto L (mm)

Forga de aperto abertura (Tipo X)

-
L
CHS4 | 32
Pressure 0.6MPa
z 75l TR %r,,
2 ™~ 0.5MPa |
§_ 60 i 1]
o 0.4MPa !
—
S 450 — .
8 L ! 0.3MPa
S |
R B ki o112
|
151 - “MPa
| | | | |
| | | | |
0 10 20 30 40 50
Ponto de aperto L (mm)

Forga de aperto fechamento (Tipo X)

F

75 ——+———Pressure 0.6MFa |
s T |
5 M
2 sl = 014MPa %”
g L 0.3MPa
g 30| =
L b.2MPa
15| -+ ‘
I
0 0 20 30 40 50

Ponto de aperto L (mm)

Série CHS

CHS3 |16 CHS3 |20 CHS3| 25
Z5F - T-—1——1——1 e [ Plessire 0.6MPa_ | T T
z ‘ oo z | z 60 Prossirs 0.6MPa ||
SR N S g 30f—1z-r—4 = e )
E_ r\PI’quredBW | E- \:\ ' 0.5MPa | é 50 ™~ B
¢ ‘ losipal | & 2500 P N 8 <__0.5MPal ||
g 15—+ = ] — 0.4MPa g 40 =3 1
3 ‘ ! 3 20 1 3 T~ 0.4MPa
g 10,,,}?\&0-4 Pa T e = _! 0.8MPa| g 30 \\‘r\\ .
w —_ | s T s T 0.3MPa
| ———1_ 0.3M 10 o 20—z N ——
5 __! _1 v T ——0.2MRa ———+— 0.2MPa
o 5 10 B
| | |
| | |
0 5 10 15 20 25 30 0 5 10 15 20 25 30 35 0 10 20 30 40 50
Ponto de aperto L (mm) Ponto de aperto L (mm) Ponto de aperto L (mm)
CHS3 | 40 CHS3 | 50 CHS3 |63
350 }
i 200 — Zo 300 zo 500 ]
5 160 Pressure 0L6MHa | % 250 Pressure 0.6MPa 5 400 Presgure 0,6MPa
3 I | < LT [ s 05MRa |
S 120 T—~_0.5MPa__|_| § 200 -+ - -0-5MPa— - 3 300 i — I
@ © ©
g ——— 1 "0.4mpa 8 150| --==4——LQ.IWPa_|___ g I oaMea |
&L 80 l\\\o‘g,Mpa’ w 100 %\QWE b L& 200 B R
| | _b2MPa T 0bmPa L1 0.2MPa |
40 - 50 P 100 -+
0.1MPa O-tMFa 0.1MPa !
|
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* Instalacao e aplicacao

1- Devido as mudangas bruscas, a pressao do circuito é baixa, o que levara a diminuicéo da for¢a de aperto e queda das pecas. A fim de evitar danos ao corpo
humano e danos ao equipamento, o dispositivo anti-queda deve ser equipado.

2- Nao use o ar sob forte forga externa e forga de impacto.

3- Ao instalar e fixar garra paralela, evite derrubar, bater e danificar a pega.

4- Ao fixar as pegas do mordente de aperto, ndo torga o mordente.

5- Existem varios tipos de métodos de instalagao, e a tor¢do de travamento do parafuso de fixagdo deve estar dentro da faixa de torque prescrita mostrada na tabela
abaixo. Se o torque de aperto for muito grande, causara disfungéo. Se o torque de aperto for muito pequeno, causara desvio de posigao e queda.

Tipo de Instalagao Traseira Modelo  @(mm) Tipo de Torque max Prof. max. @ Furo de Profundidade furo de
rosca aperto (Nm) rosca (mm) posicionamento (mm) posicionamento (mm)
16 M4x0.7 2.1 8 ®17 *40° 1.5
20 M4x0.7 2.1 8 ®21 *905 1.5
CHS2 25 M4x0.7 2.1 8 ®26 *9,0° 1.5
[ . 32 M5x%0.8 4.3 10 ®34 +Q05 2
W/"év — cHs4 40 M6x1.0 7.3 12 D42 905 2
‘ 50 M6x%1.0 7.3 12 ®52 +9,05 2
! 63 M6x%1.0 7.3 12 ®65 9,05 2.5
‘ 16 M3x0.5 0.88 6 P17 +0,05 1.5
! 20 M3x0.5 0.88 6 ®21 905 1.5
25 M4x0.7 2.1 8 ®26 *9,0° 1.5
CHS3 32 M4x0.7 2.1 8 34 +9,05 2
40 M5x%0.8 4.3 10 ®42 +0,05 2
50 M5x0.8 4.3 10 ®52 +9,05 2
63 M6x%1.0 7.3 12 ®65 9,05 2.5
Instalagao furo passante frontal Modelo | @(mm) | Tipo de rosca Torque max. de aperto (Nm)
16 M3x0.5 0.88
) 20 M3x0.5 0.88
Z 21 25 M3x0.5 0.88
| 8:23 32 M4x0.7 2.1
i 40 M5x0.8 4.3
‘ 50 M5x0.8 4.3
L i 63 M5x0.8 4.3
16 M3x0.5 0.88
20 M3x0.5 0.88
25 M4x0.7 21
CHS3 32 M4x0.7 21
40 M5x%0.8 4.3
50 M5x%0.8 4.3
63 M6x%1.0 7.3

6- O método de instalagdo dos encaixes da garra de aperto
Ao instalar os encaixes da garra de aperto, € preciso prestar atengdo ao fato de s6 se poder segurar a garra usando uma chave inglesa, e em seguida, travar os
parafusos com uma chave allen. Nunca aperte o corpo diretamente e depois trave os parafusos, caso contrario as pegas serdo facilmente danificadas.

Instalar os acessorios de @(mm) | Tipo de rosca Torque maximo de aperto (Nm)
aperto da garra 16 M3x0.5 0.59

20 M3x0.5 0.59

25 M3x0.5 0.59

32 M4x0.7 14

40 M4x0.7 14

50 M5x0.8 2.8

63 M5x%0.8 2.8
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Série CHS

A Precaugdes

» A GHPC do Brasil ndo se responsabiliza pelo uso indevido, mau uso, do equipamento.
« A utilizagdo de maquinas e equipamentos pneumaticos deve ser feita apenas por profissionais qualificados.
» Nao exceder as especificagdes descritas no catalogo, afim de evitar danos a integridade fisica do produto e/ou operador.

» Garantir o total cuidado no manuseio e instalagéo do produto afim de evitar choques e/ou quedas a peca.

Caso venha acontecer, mesmo que aparentemente intacto, podera ter causado danos a sua fungéo.

+ Garantir total limpeza dos tubos e conexdes antes de serem conectados ao produto.

* O ar utilizado pelo cilindro deve ser filtrado a 40pm ou menos.

» Lubrificagdo NAO NECESSARIA, independente do meio em que a pega esteja sendo utilizada. (Ex.: Poeira, foligens, etc.)

* Para aplicagédo do sensor magnético, atentar-se ao ambiente a ser utilizado. N&o utiliza-lo nas proximidades de fontes

que possuem campo magnético para que nao interfira no pleno funcionamento do sensor.
* Usar anticongelante em temperatura baixa para evitar o congelamento da humidade.

* Se a pinga pneumatica for desmontada e armazenada por muito tempo, faga um tratamento anticorrosivo na superficie.

Coloque tampas antipoeira nas portas de entrada e saida de ar.
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