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Série CHZL2

Vantagens

- Guia Rolamentada

- Alta precisao de trabalho

- 4 op¢des de dedos diferentes

- Trabalho em alta frequéncia e Repetibilidade

- Curso Longo

Caracteristicas Técnicas

Fluido

Ar

Funcionamento

Dupla Agéo

Pressao de trabalho (Bar)

2a7

Temp. de trabalho (°C)

-10 460

Repetibilidade (mm)

+0.01

Freq. max. de trabalho (c.p.m)

120

Lubrificagdao

Nao necessaria

Curso de
. Codiao o Forca de Aperto (N) e
9 (mm) fechamento | (g)
Externa Interna (mm)

CHzL2-10D | 10 11 17 8 60

%uela CHZL2-16D | 16 34 45 12 135

€40 I"CHzL2-20D | 20 42 66 18 270

CHzL2-25D | 25 65 104 22 470

Simples | -CHZL2-10S | 10 7.1 8 70

Acio | CHzL2-16s | 16 27 ) 12 145

CHZL2-20S | 20 33 18 290

NAA  I"CHzL2-2558 | 25 50 22 515

i CHzL2-10C | 10 13 8 70
Simples

Acio | CHzL2-16C | 16 ] 38 12 145

CHzL2-20C | 20 57 18 290

NF  I"Chziz2s¢c | 25 85 22 515

' '
_ _ @@%; Qﬂ:ﬁ* g@ME; NEE=

Simbologia:

Dupla

Acao

Forga Interna

Dupla Acéao
Forga Externa

Simples Acao (N.F)

Forga Interna

Simples Acao (N.A)
Forga Externa
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Série CHZL2

Codificacao
CHZL2 - | | | | | |
@ (mm) Atuagao
10 D | Dupla Agéo
16 S | Simples Acdo - N.F
20 C |[Simples Acdo - N.A
25
Opgobes de Dedos
o 1 2 3
Basico: g;i::;::zlroscados grﬂ"i‘ciirz:;:zames Dedos Planos:
: abertura e fechamento:
Kit Reparo
@ (mm) Codigo Compée o Kit
10 KR-CHZL2-10
16 KR-CHZL2-16 | Vedagdes do émbolo;

20 KR-CHZL2-20 | Vedacgbes da haste
25 KR-CHZL2-25

@GHPC
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Série CHZL

Dimensionamento de Cargal/Forc¢a

Condigdes de trabalho — Calculo da forga de aperto necessaria - Selecgdo do modelo a partir do gréfico da forga de aperto

Critério de selec¢ao do modelo
em relacao ao geso da carga CHZL2-16_

Exemplo ’ Massa da peca: 0.1kg > . Apesar das diferencas que dependem de factores >

como a forma e o coeficiante de atrito entre as 50
fixacGes e as pegas a segurar, seleccione um

Fixagao externa

_Press‘io 0.7MPa

40—

modelo que desenvolva uma forga de aperto de 10 % [ [0.6MPa
’Método de aperto: aperto externo ‘ a 20 vezes Nota) superior ao peso da carga. 5 a0 0.5MPa
Nota ) Para obter mais informagées, consulte o desenho <3 o4l TOAMPa
de selecgdo do modelo. 8 % 0.3MPa
* Além disso, nos casos em que ocorrem situagdes de S, I 0.2MPa
grande aceleragéo ou impacto, etc., € necessaria u‘o: 10 :
|

uma margem de seguranga ainda maior.
Exemplo: Se pretende uma forga de aperto que seja 0 10 20 30 40 50 60
superior ao peso da carga 20 vezes ou mais.
Forca de aperto necessaria = 0.1kg X 20 X 9.8m/s?
(aprox.) 19,6N ou mais + Em caso de seleccionar CHZL2-16D
E obitida uma forga de fixagéo de 24N
no ponto de insercdo da distancia do
ponto de interser¢do L=30mm com
’ Distancia do ponto de aperto: L = 30mm ‘ . uma pressao de 0.4MPa.

« A forca de aperto é 24,5 vezes supe-
rior ao peso da carga, satisfazendo
deste modo o valor da forca de aperto

’ Presséo de trabalho: 0.4MPa ‘ . definido para 20 vezes ou mais.

Ponto de aperto L mm

llustragao do processo de selecgao

Quando apertar uma carga como mostra
a figura a esquerda, e com as seguintes
Q Q definigoes,
& & F: Forga de aperto (N)
u: Coeficiente de atrito entre as
fixagOes e a carga

F F m: Massa da pega (kg)
o g: Aceleragio gravidade ( = 9.8m/s?)
uF uF mg: Massa da carga: (N)
As condig6es para que a carga esteja
mg segura sao
"Forga de aperto pelo menos 10 a 20 vezes superior ao peso da peca " 2 x uF > mg
O valor "10 a 20 vezes superior ao peso da carga " recomendado GHPC € calculado com uma margem — W
de seguranga de a=4, que permite suportar os impactos que podem ocorrer durante o transporte normal, etc. T .
Numero de dedos
Quando p = 0.2 Quando p = 0.1 e asssim,
mg mg m
F=—— x4 F=—— x4 Fs_m9
2x0.2 2x0.1 2x1
=10 x mg =20 x mg
f * Sendo "a" a margem de seguranga, F é
determinado pela seguinte férmula:
10 X peso da peca 20 X peso da pecga
Nota) Mesmo nos casos nos que o coeficiente de atrito é superior a p= 0.2, a GHPC _ mg
recomenda, por razées de seguranga, seleccionar uma forga de aperto que seja F=———xa
pelo menos entre 10 e 20 vezes superior &8 massa da peca a segurar. 2x U

E necessario permitir uma margem superior nos casos de grande aceleragéo e
impactos fortes, etc.
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Série CHZL2

Dupla Agao
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* Forca de Aperto Externa

CHZL2-20D

CHZL2-10D

T T ; T
I
A
! | 1 | | o
\\\\\\\\\\\\ ©-L @@ -t----
N - - ® E
o | ,M.,M"M.. | 1S
s PN =
Ko gioisic 8 £
o o A LT | [0]
s M.., o " I w
~“ O 0 Lo ” o o
g gh e 8
[ f L oot I Q
Q! ! " oot I €
Soobon o 5
L s ___lo O
[ A R D
! h ' oot |
! " L |
! " oot bt |
1 1 1 1 1 1
o o o o o o o
© Yol < ® N ~
N ouade ap edio4
| | i ! o
R
| | ' o a"a"
| | |
. - N N W m
” ” === D
. Nge o2 5
I (=] Qol'o! b=
Looro - T QT T T (=
1 O,M M.., .. " ," @ o
! WwWOW: e
IS 1 S U S A A o S
, e‘ﬁ ] [ [ N o
, oo I =
, e S
! [ o v o o
ity Stk aiitier et Tttt Mt Sty et
! [ o o
” .” ' .” ' ' T
| | | |
b I [T Lo---_J
o [Io] o {) o
Y - =
N ouade ap edio4

CHZL2-25D
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0.7MPa

\
a

Press

0.4MPa
0.2MP

0.6MPa

—
| 0.

_ 0.3MPa_

——Pres do

—
—_—

100
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N ouade ap edio

100

60 80
Ponto de aperto L mm

40

20

__ Pressio 0.7

o

.3MPa

. 0.5M
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50~

N ouade ap edi04

30 40 50 60
Ponto de aperto L mm
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Série CHZL2

Dupla Agao

&

* Forca de Aperto Interna

CHZL2-20D

CHZL2-10D
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Simples Ag¢ao
* Forca de Aperto Interna

Série CHZL2

CHZL2-20C

4

of1iHe

Pre‘sséo ?.7MPa

N N {

O.GMP?
0.5MPa

——4MPa

0.3MPa

Forga de aperto N

0.25MPa

CHZL2-10C
{
20 Pressdo 0.7MPa —|
- 0.6 MPa
o 15 |
5 0.5MPa
&
§ 10 0.4MPa
:B_M 0.35MPa
5
0 40 50

Ponto de aperto L mm

40 60 80 100

Ponto de aperto L mm

CHZL2-25C

T T T
Presséf) 0.7MPa

N
o
o

l
0.6MPa

Ponto de aperto L mm

CHZL2-16C
60 (L ‘
50 .7TMPa
z
o 40
h =
2
T 30 0.4MPa —|
-‘?’ O%P‘
g 20 o a
2 |
10 0.25MPa
0 40 50 60

|
0.5MPa

|
0.4MPa

Forca de aperto N

[
0.3MPa

N

0.25MPa

60 80 100120

Ponto de aperto L mm
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Série CHZL2

Simples Ag¢ao
* Forca de Aperto Externa

s & T L= ©
oo =
F L
CHZL2-10S CHZL2-20S
12| T ——Pressdo 0.7MPa 60 ‘ ‘
10 L 50 —— Pressdo 0.7MPa—
0.6MPa ‘ 6MP‘
P4 pd E— .
g 8 0 5M‘Pa g 40 ey
g — N g 0.5MPa
5 © 5 30 4
= —_ 0.4MPa S 0.4MPa
2 4 I — . g 2 :
° ———+—F—0:35MPa S 0.3MPa
2 10 :w
0.25MPa
0 10 20 30 40 50 60 0 20 40 60 80 100
Ponto de aperto L mm Ponto de aperto L mm
CHZL2-16S CHZL2-25S
40 —F———P a - 80 ‘ ‘ ‘
ressao 0.7k __ | Pressao 0.7MPa
s - 0.6MPa _ | ‘
% 30— 0.5_MP? g 60 ——10.6MPa ‘
Q. Q.
o | 0.4MPa © |—— | 05MPa
© 20 “— < 40 T
S 0.3MPa 8 — 1 | 0.4MPa
e \ e
10 0.25MPa 20 = 0-3MPa—|
0.25MPa
0 10 20 30 40 50 60 0 20 40 60 80 100
Ponto de aperto L mm Ponto de aperto L mm
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Confirmagao

Dimensionamento de Cargal/Forca

Mp
Fv | g
- Y
L: Distancia do ponto em que a carga ¢é aplicada (mm)
Momento maximo admissivel
Modelo Carga vell;tlcaladmsswel Momento flector: Momento torsor:  [Momento flector transverso:
V(N) Mp (N-m) My (N-m) Mr (N-m)
CHZL2-10 58 0.26 0.26 0.53
CHZL2-16 98 0.68 0.68 1.36
CHZL2-20 147 1.32 1.32 2.65
CHZL2-25 255 1.94 1.94 3.88

Nota) A carga e os valores de momento da tabela indicam os valores estaticos.

Calculo da forga externa admissivel
(quando é aplicada a carga do momento)

Exemplo de calculo

Carga admissivel F (N) =

M (momento maximo admissivel) (Nm)

Quando actua uma carga estatica de f = 10N,
a qual gera um momento flector no ponto
L = 30mm da guia CHZL2-16D.

Carga admissivel F = 0.68

Lx10%

(* Constante de conversao de unidades)

30x10°
=22.7 (N)

Carga f =10 (N) <22.7 (N)
Logo, a carga é valida.

@GHPC
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Série CHZL2

Construcao

Dupla agao / Dedos Abertos

10

I, o

\ I

L

]

o

H

il

S RILNE
o bR 6

© 0]

Lista de pecas

[ —

Simples ag¢ao / Normal Aberta

N°. Descrigao Material Nota Ne. Descricdo Material Nota
1 | Corpo Liga de aluminio Anodizado endurecido 10 | Anel Borracha Sintético
2 Embolo Aco inoxidavel 11 | Esferas de Ago Ago para rolamentos com alto teor de cromio
3 Alavanca Ago inoxidavel Tratamento térmico 12 | Rolete da agulha Ago para rolamentos com alto teor de cromio
4 | Guia Ago inoxidavel Tratamento térmico 13 | Anilha de seguranga em C Ago ao carbono Niquelado
5 Dedo Ago inoxidavel Tratamento térmico 14 | Restricdo de escape Latdo Niquelado electrolitico
6 | Batente dorolete |  Aco inoxidavel 15 | Silenciador de escape Formal de polivinilo
7 | Eixo pivot Aco inoxidavel Nitrizado 16 | Mola N.A. Arame da mola em ago inoxidavel
8 Tampa Aco inoxidavel 17 | Mola N.F. Arame da mola em ago inoxidavel
9 | Amortecedor NBR Niguelado electrolitico 18 | Junta da haste NBR
19 | Junta do émbolo NBR

@GHPC
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Série CHZL

Sensor Aplicavel
SM-07 | |-
Tipo Cabo
R | Reed (2 fios) 2M 2 metros
P PNP (3 fios) M8 | Conector M8
N | NPN (3 fios)

Caracteristicas Técnicas
Modelo SM-07R SM-07N SM-07P
e BRN . BRN
. fes @ﬁ ’ - z5 BLK ‘ =5
Diagrama Elétrico POWER <9 S POWER <0
BLU B 5 BLU - = g
Fios 2 Fios 3 Fios
Légica Normal Aberto Estado Sélido, Normal Aberto
Tipo REED NPN PNP
Tensdo 5a 120V DC/AC 5a30vDC
Corrente Max. 50mA max. 200mA max.
Consumo de Corrente - 0,8mA / 24V méax.
Queda de Tensio 2.5V max. 1V / 200mA max.
Indicador (LED) Vermelho Vermelho Verde
Cabo @2.8mm / Cinza / PU @2.8mm / Preto / PU @3.3mm / Preto / PVC
Margem de Temperatura -10a70°C
Forca G Max. 30G | Max. 50G
Vibragao Max. 9G
Isolamento / Classificagao IEC 529 / IP67
Protegao - | Polaridade reversa, Sobretensdo

SM-07N / SM-07P

78w e e S ]

ﬁ-sf I |

150 £10
45

O <
P 75l Lzooorm—J

SENSING POINT

SM-07R
L MARROM (+) t
@ 4 PRETO (OUT) ?7 2] = | b =
3
)
AZUL Lf25.5 ‘

Fz.sf 2000+10
=

45 () R

r 12 SENSINGPOINT

@GHPC
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Série CHZL2

Dimensional - 310mm

4-M2.5 X 0.45 M3 x 0.5 _ Escala: 100%
(rosca de montagem das fixagdes) (ligagao de fecho do dedo) n
Os valores entre ( ) séo as
dimensoes para o modelo
A de simples efeito.
A4
o 1
© 3 5.7
8 M3 x 0.5
(ligag&o de abertura do dedo)*
21 (31)
22H9 "09% prof. 3 211H9 " 3% prof. 2

# Para o modelo de simples efeito, a ligagdo em um dos lados é um orificio de alivio.

5.2%0.02 4-M3 X 0.5 prof. da rosca 5.5 (rosca de montagem)

0
4041

Diam. do orificio 2.6 passante (orificio de montagem)

7.6 +0.02

12

o | o3 25 (35)
¥l o
16.4 +0.05 ~| 12 6 37.8 (47.8)
o -
2-M3 X 0.5 prof. da rosca 6 ] % 57 (67)
Q <
(rosca de montagem) 2 Lig_
29 (39)
- - N
I
RO
T

2-M3 X 0.5 prof. da rosca 6
(rosca de montagem)

Dimensdes da ranhura de montagem

do detector magnético
p o

T
6.2
5
<~
m;
o 10 |
o | |
5 <
6.2
L _ __J

Nota) Quando utilizar os detectores D-Y59, D-Y69 e D-

Y7, ndo é possivel efectuar a montagem no orificio
passante.

@GHPC
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Dimensodes da ranhura de montagem
do detector magnético

+0.025

@3H9 o prof. 3

6.5 10.02

Dimensional - 316mm

M5 x 0.8
(ligagdo de fecho do dedo)*

4-M3 x 0.5
(rosca de montagem das fixagoes)

Escala: 75%

Os valores entre () sdo as dimensdes
para o modelo de simples efeito.

©>q

B

0
-0.05

I ——

13

o

= Para o modelo de simples efeito, a ligagdo em um dos lados é um orificio de alivio.

25 (30)

(ligagao de abertura do dedo)*

i

\C
SC

11 £0.02
|
<

i
B

O

15

23.6 £0.05
2-M4 x 0.7, prof. da rosca 8

(rosca de montagem )

~

L

6.2

~

5.8

11.6
BN

21 <]

6.2

5.8

J

Nota) Quando utilizar os detectores D-Y59, D-Y69 e D-Y7, nao

é possivel efectuar a montagem no orificio passante.

(rosca de montagem)

217H9 +8'043 prof. 2 4-M4 x 0.7, prof. da rosca 8 (rosca de montagem)
o .:? Diam. do orificio 3.4 passante (orificio de montagem) Neta)
. — " *L o O
3 o
©
—————
8 8 % - j —— X
L 7J= S O
31 (36)
~ <« - 45.2 (50.2)
z_:i o| ©<
[}
2| 2 15 75
Ql =
el 3 70 (75)
ro) ®©
o <
<| 3
& IR 36(41)_

@GHPC
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Dimensional - 320mm

Escala: 60%

M5 x 0.8
(ligagéo de fecho do dedo)*

Os valores entre ( ) sdo as dimensdes 4-M4 x 0.7
para o modelo de simples efeito. : —
(rosca de montagem das fixagdes)

1
15

e

5 9 10

M5 x 0.8 30 (36)
(ligag&o de abertura do dedo)*

* Para 0o modelo de simples efeito, a ligagdo em um dos lados é um orificio de alivio.
2-M5 x 0,8, prof. da rosca 10

(rosca de montagem ) 4-M5 x 0.8 prof. rosca 10 (rosca de montagem)
7.540.02 Diam. do orificio 4.3 passante (orificio de montagem)
24H9 +8'030 prof. 4 o3
©
[T
A )
i | o &
|
BN ]
o o o 4 | Q
~ ™ < © S}
o
< A:‘) 9)!(o G:* 1 ;
[ee] !
e é Wi === *J‘ © @
18 < | < 20 36 (42)
2764005 ¥ o7 95 | 58 (64)
o | @
221H9 *3092 prof. 3 % % %0 (96)
R 43 (49)
Qo [5}
<l
L O
Dimensées da ranhura de montagem + N £en - 9
do detector magnético — =t ”
e o o M €=(
6.2
5 2-M5 X 0.8 prof. da rosca 8

(rosca de montagem )

9&{9

14

21, 5

L - J

Nota) Quando utilizar os detectores D-Y59, D-Y69 e D-Y7,
néo é possivel efectuar a montagem no orificio
passante.

@GHPC
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Dimensional - 325mm

Escala: 50%

M5 x 0.8
Os valores entre ( ) sdo as dimensdes ligaca fech *
para o modelo de simples efeito. 4-M5 x 0.8 (ligagéo de fecho do dedo)
(rosca de montagem das fixages) %\
1 1 J
1 ]
| <| - 8
| S|
8
o
o~
= 6| 12 10 N\M5x0.8
33 (43) (ligagéo de abertura do dedo)*

# Para o modelo de simples efeito, a ligagdo em um dos lados & um orificio de alivio.

2-M6 x 1, prof. da rosca 12 4-M6 x 1 prof. rosca 12 (rosca de montagem)
(rosca dei montagem ) Diam. do orificio 5,1 passante (orificio de montagem) Neta)
10 10.02 -
- oS
24H9 *5-9%0 efect. 4 E

T
MK — 3
/J\e: [ S
5 e s e - —E—18
sl P\ p<&: ‘ =
[se) |
2 o S 0
- 40 (50)
33.6 £0.05 o o 25 11 66.9 (76.9)
+
[s2]
| @
526H9 "0 %% efect. 3.5 5|2 106 (116)
g § 48 (58)
<l 8
O
1 ==p - S
Dimensdes da ranhura de montagem T [ |
do detector magnético Q
( o 6.2 o 0 2-M6 X 1 prof. da rosca 10
5 - (rosca de montagem)
1
o f =
SR
5 &
| M |
I ‘O_'J \\ I
INRIWA
~ NSNS
| T
1
3— 0
35 5 -
| 6.2 ‘
I

L J

Nota) Quando utilizar os detectores D-Y59, D-Y69 e D-
Y7, ndo é possivel efectuar a montagem no
orificio passante.

@GHPC
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Série CHZL2

Opcodes de Dedos - Dimensional

* Montagem lateral com orificios roscados (D1) « Orificios passantes no sentido de abertura
1 ou fechamento (D2)

°® |

L 4-H
Orificio de montagem
07@ das fixagdes
4-MM
Rosca de montagem das fixagdes A
(8]
] & oD
&5 O
55| | © o -
o Voo
A B
Unidade: mm Unidade: mm
Modelo A B C MM Modelo A B H
CHZL2-10_1 3 5.7 2 M2.5 x 0.45 CHZL2-10_2 3 5.7 2.9
CHZL2-16_1 4 7 25 M3 x 0.5 CHZL2-16_2 4 7 3.4
CHZL2-20_1 5 9 4 M4 x 0.7 CHZL2-20_2 5 9 4.5
CHZL2-25_1 6 12 5 M5 x 0.8 CHZL2-25_2 6 12 5.5
As caracteristicas e dimensées diferentes das indicadas acima s&o idénticas as do As caracteristicas e dimensées diferentes das indicadas
modelo basico (incluindo o modelo de abertura estreita). acima s&o idénticas as do modelo basico (incluindo o

modelo de abertura estreita).

* Dedos Planos (D3)

4-MM prof. da rosca L
Rosca de montagem das fixagbes

N
a Ol ma i " }
¢
O _
o @ a @ m}
F
L.C.]
Unidade: mm
G Peso (g)
Modelo A B G D F  [aberto[Fechadal K MM L w o | S
CHZL2-10_3 2.45 7 52 11.9 2 (947221143, | 495 | 2H9 "0%% |[M25x045| 5 5980 | 60 | 70
CHZL2-16_3 3.3 9 83 | 157 | 2.5 [1343%]1.43,| 6.55 | 2.5H9"3*® | M3x 0.5 6 8905 | 135 | 145
CHZL2-20_3 395 | 12 | 105 | 19.9 3 [196%23|1.6%5,| 8.45 | 3H9 *99%5 | M4x0.7 8 | 10505 | 270 | 290
CHZL2-25 3 4.9 14 | 131 | 23.8 4 |2472%[2 8,] 9.9 | 4H9 *3%° [ M5x0.8 | 10 | 1290s | 460 | 505

1) Para montar as fixages, utilize parafusos sextavados M2 com um didmetro superior de @ 3.3, ou parafusos de cabega redonda M2 modelo JISB1101.
2) As caracteristicas e dimensoes nao indicadas acima s&o idénticas as do modelo basico (incluindo o modelo de abertura estreita).
3) O comprimento total é idéntico ao do modelo MHQ(G) modelo de dedo plano
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Tipos de Montagem da Garra
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Série CHZL2

A Precaugoes

* O uso indevido pode causar prejuizos ou danos no equipamento, além de sérias lesdes.

« A utilizagdo de maquinas e equipamentos pneumaticos deve serem feitas apenas por profissionais qualificados.

* Né&o realizar trabalhos de manutencdo em maquinas e equipamentos, nem tente substituir componentes sem tomar as

medidas de seguranca correspondentes.

* Se houver queda de presséo do circuito devido a falha de energia ou se houver problemas com entrada de ar, ha perigo
de queda das pecas pelo fato da forca de aperto ser reduzida. Tome medidas de prevencgéo contra quedas de forma a evitar

ferimentos e danos na maquina.

» Nao exceder a pressdo maxima de entrada/trabalho, afim de evitar danos a integridade fisica do produto.

» Selecione um modelo que tenha forga de aperto suficiente para o peso da pega. Consulte os dados de Forga, graficos e

solicite informacdes caso ainda tenha duvidas, antes da escolha da peca a ser utilizada.

* Ao efetuar a instalagao do produto, atentar-se ao cuidado especial quanto as pingas (dedos). Se danificada ou riscada,

podera apresentar diminuicdo da preciséo de trabalho ou um possivel mal funcionamento.
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