' Catalogo Técnico

Garra Pneumatica
Heavy Duty
Série CHN2




Vantagens

- Leve e Compacto

- Alta resisténcia.

- Robustez e Durabilidade

- Disponivel em 7 tamanhos

Série CHN2

Caracteristicas Técnicas

Modelo CHN2-16 | CHN2-20 | CHN2-25 | CHN2-32 | CHN2-40 | CHN2-50 | CHN2-63
Curso de Abertura e Fechamento (mm) 5 8 12 16 20 26 32
Conexao M3x0.5 M5x0.8 Rc1/8"
Acgao Dupla Acéo
Fluido Ar Comprimido
Pressdo de Operagéo (Bar) 2 ~ 8 Bar
Temperatura de Trabalho (°C) -5° ~ 60°C (Sem Congelamento)
Lubrificagao N&o necessaria
Amortecimento Nenhum
Repetibilidade (mm) +0.01
Max. Frequéncia de Operagao (c.p.m) 50 40
Peso (Kg) 0.07 0.15 0.25 0.50 0.80 1.30 2.60
Sensor Aplicavel SM-07
Simbologia: t
Codificacao
CHN2 - | | D
@ (mm)

16 40

20 50

25 63

32

@GHPC

Tecnologia em Produtos Pneumaticos




Série CHN2

Sensor Aplicavel
SM-07 | -]
Tipo Cabo
R | Reed (2 fios) 2M 2 metros
P PNP (3 fios) M8 | Conector M8
N | NPN (3 fios)
Exemplo: SM-07P-M8
SM-07N-2M
Construcao
& (mm) Area de Compressio (mm?) Angulo entre a diregio do
Dedos Fechados Dedos Abertos Guia e o Pistao
16 172 201
20 264 314
25 440 490
32 725 804 40°
40 1143 1256
50 1762 1963
63 2803 3117
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Carga Permitida

@ (mm) Carga _d_ianteira Momento Permitido (N°m)
Permitida (N) Passo Guinada Rolagem
16 200 10 4 8
20 400 20 8 16
25 800 48 32 32
32 1000 60 40 45
40 1500 100 55 65
50 2500 120 70 95
63 4000 160 85 125
Mp My Mr
t l VRN N VRN
|
\
Diagrama - ’*’4"*’ _ e _ ]
de Forga |
\
||| |0° Co||||[e® ;
\ \ 1

@GHPC

Tecnologia em Produtos Pneumaticos




Série CHN2

Forca Externa - Ponto L
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Forca Interna - Ponto L
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Dimensional
ar
70
+
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I F+0.1 - 4-M Depth J1 2/ 5 F+0.1 DepthU2
e H1 £ 0.02 4 - @T (H9) +| F H1+ 0.02
Il
Finger Open V K+ 0.02
Finger ClosedV1
O o O
gEiRCE @FL |@@7 4 - W Depth W1
M Countersink @X(H9) Depth X1
[
H1
Z
gmm)| C | D | E|F |FI|F2[ G |H|[HI|H2[ J |J1| K |[L M N | N1 P PI|Q | Q1
16 | 24| - |68|22| 8 |20(186[ 11 [32|18| 5 |12]| 8 | 6 | M3x05 [48|14| M3x05 | 4 | - | -
20 (30| - 87|24 |10 |226]|255(145/ 35| 22| 6 |15[12| 8 | M4x0.7 |58|18 | M5x0.8 [45| - | -
25 (38|20 (10|31 [10|27|33([175( 42|27 | 8 |29[13|10| M5x0.8 |72|25| M5x0.8 |[45| 4 | 4
32 | 48|38 [12]|40 |12 |37 (395| 20 (52|32 8 |29|16 12| M5x08 | 9 |24 | M5x0.8 | 6 | 4 | 6
40 | 55|50 |17 |49 |15 |47.4| 46 | 25 66 | 38 |10 |3.7| 20 [ 14| Mex1.0 | 11|28 | Rci1/8" 715]|5
50 |63 |60[20|63[15|61|53|30(|82]|45|12(37|24[16| M8x1.25 |14 |38 | Rci1/8" 7]16]|6
63 |77 |76 (245 70 18 | 75| 61 | 28 |100| 56 | 12 |3.7| 32 | 20 | M8x1.25 | 14 | 41| Rc1/8" 7167
@(mm) R S(s1| T (™ u U1 u2 |us| v |wvi w Wil x [x1| Y| z
16 M3x05 | 48|16 | 5 [1.9] M3x05 M2x0.4 | 4 | 4 | 27 | 22 |{M25x045| 4 | 4 | 2 | 24 | 45
20 M4x0.7 | 58 [175| 6 [ 29| M5x0.8 M3x05 45| 4 |34 |26 | M3x05 | 6 | 5 | 2 | 30 | 57
25 M5x0.8 | 7.2 [24.1| 8 [29| M5x0.8 M3x05 45| 4 | 41|29 | Max0.7 | 7 | 6 | 3 | 36 | 64
32 Méx1.0 |74 | 33| 8 [29]| M5x0.8 M3x05 | 5 | 4 | 53|37 | M5x08 | 7 | 8 | 3 | 42| 80
40 | M8x125 | 9 | 35 | 10 | 3.7 | M5x0.8 M3x05 | 6 | 4 | 67 |47 | Mext.0 | 10 [ 10 | 4 | 50 [ 100
50 | M10x1.25 | 11 |39.5| 12 | 3.7 | M5x0.8 M5x0.8 | 6 | 6 | 87 [ 61| Mext.0 | 9 [10| 5 | 60 [125
63 | M10x1.25 | 11 |555| 12 | 3.7 | M5x0.8 M5x0.8 | 6 | 6 |109| 77 | M10x1.25 | 10 | 14 [ 5 | 72 | 160
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Exemplo de Montagem

e Lateral

* Axial
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A Precaugdes

« Certifique-se de verificar o Atuador por completo antes da instalagéo.

* As aplicagées precisam ser tratadas com cuidado e atengéo quanto a pressdes maximas e minimas, fluxo

requerido, materiais de construcdo, compatibilidade quimica, fungédo e tamanho a ser utilizado.
» Garantir o pleno funcionamento do sistema de tratamento de ar, prolongando assim, a vida util dos produtos.
» Garantir a total limpeza dos tubos e conexdes antes de serem conectados ao atuador.

* Nao exceder a pressdo maxima de trabalho, afim de evitar danos ao produto, maquina e até mesmo ao operador.
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