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Série MHGT

Vantagens

- Sistema mecanico robusto
- Facil planejamento e comissionamento de projeto

- Estagbes de indexagéo: 2, 4, 6, 8

- Funcao Protecao contra sobrecarga integrada

Caracteristicas Técnicas

Diametro 65

Conexao M5

Acoplamento de engrenagem

Design Cremalheira e pinhao

Sequéncia de movimento guiada por forca

Atuacao Dupla Agéo

Montagem Furo passante e luva de centralizagéo
Amortecimento Amortecimento ajustavel, curva caracteristica rigida
Estagcées de indexagao 2,4,6,8

Torque a 6 bar [Nm] 2.1 Nm

Paralelismo da placa < 0.04mm

Excentricidade axial da placa <0.02mm

Concentricidade da placa <0.02mm

Precisao de repeticao do angulo de giro| <0.03°

Momento de inércia de massa max. 0.016 kgm?
sem controle de fluxo

Sensoriamento Sensor Indutivo
Peso 2.0 kg

@GHPC

Tecnologia em Produtos Pneumaticos




Série MHGT

Fluido Ar Comprimido
Lubrificagao N&o necessario (se optar por lubrificar, sera sempre necessario)
Pressao Operacional 4 ~ 8 bar
Temperatura Ambiente 5 ~60°C
Temp. de armazenagem -20 ~ +80°C
Grau de Protecao IP54
Resisténcia a Corrosdo CRC 2 - Tenséao de corrosdo moderada
Forga axial max. F 1000 N
Forga radial max. R 2000 N
Torque de inclinagao max. M 100 Nm
Torque tangencial max. T 100 Nm
Codificacao
Cadigo Descrigao

MHGT65-2-A Mesa indexada de duas paradas
MHGT65-4-A Mesa indexada de quatro paradas
MHGT65-6-A Mesa indexada de seis paradas
MHGT65-8-A Mesa indexada de oito paradas
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Série MHGT

Materiais
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Placa

Aco Galvanizado

Corpo

Liga de aluminio forjado

Alojamento

Liga de aluminio forjado

Stops

Aco Galvanizado

Vedacgao

NBR, PU
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Série MHGT

Momento

* Momento de inércia de massa J em func¢ao da frequéncia de comutagao f
e do numero de estagoes de indexagao

800
700
600
500
400
300
200
100

f [1/min]

0 0.004 0.008 0.012 0.016
J[kam?] -

* Frequéncia maxima permitida do ciclo f em fungao do momento de inércia da massa J
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Dimensional
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[1] Porta de suprimento de ar comprimido:
destravar e girar (movimento alternativo:
destravar)

[2] Porta de suprimento de ar comprimido:
travar e retornar curso (movimento
alternativo: travar)

[3] Plugue de vedagdo (para movimento
alternativo: girar a porta de suprimento de ar
comprimido no sentido horario)

[4] Plugue de vedagdo (para movimento

alternativo: girar a porta de suprimento de ar
comprimido no sentido anti-horario)

[5] Sensor girado para rotagdo no sentido
horario (posig&o inicial do sensor para
rotagao no sentido anti-horario)

[6] Posigao inicial do sensor para rotagéo no
sentido horario (sensor girado para

rotacéo no sentido anti-horario)

[7] Detecgao de bloqueio

[8] Valvula de controle de fluxo unidirecional

[9]1Ajuste do amortecimento da posicao final
para rotacdo no sentido anti-horario e
movimento alternativo (ndo aplicavel para
rotag&o no sentido horario)

[10] Ajuste do amortecimento da posi¢éo
final para rotagao no sentido horario e
movimento alternativo (ndo aplicavel para
rotagao no sentido anti-horario)

[11] Porca de trava para posigao final
amortecimento
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Dimensional

B1 B2 B3 B4 BS D1 D2 D3 D4 D5 D6 D7
2 +0.1 H8
63 80 79.5 | 475 3 80 65 55 1 G1/8 10 M5

D8 D9 D10 D13 | D14 D15 D16 EE H1 H2 H3 H4
%) a a a a

H8 H8 H8 0.5

7 8 4.3 M4 4 |M5x0.5| 14 M5 55 49 41 39

H5 H6 H7 H8 H9 H10 H11 H12 | H13 H14 L1 L2

™
0.1

1 9 15.5 26 26 13 335 | 245 | 385 3.5 103 85

L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L11 L12 L13 T1 T2
+1 max +0.1 +0.1 +1 min

9.5 7.5 11 9.75 19 28 6.75 | 35.75 95 3.5 2 14

T3 T4 T5 T6 T7 T8 T9 T10 T11 T12 WA1
min min +0.1 min min min
12 5 1.6 10 4 0.5 2 6 5 7 60°
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A Precaugoes

» A GHPC do Brasil ndo se responsabiliza pelo uso indevido, mau uso, do equipamento.

* A utilizagdo de maquinas e equipamentos pneumaticos deve ser feita apenas por profissionais qualificados.
» Nao exceder as especificagdes descritas no catalogo, afim de evitar danos a integridade fisica do produto e/ou operador.

* Garantir o total cuidado no manuseio e instalagéo do produto afim de evitar choques e/ou quedas a pega.

Caso venha acontecer, mesmo que aparentemente intacto, podera ter causado danos a sua fungao.

» Garantir total limpeza dos tubos e conexdes antes de serem conectados ao produto.

» Lubrificacdo NAO NECESSARIA, independente do meio em que a peca esteja sendo utilizada. (Ex.: Poeira, foligens, etc.)
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